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1ـ‌دستگاه‌مرغک
دستگاه مرغك قســمتی از دستگاه تراش است که در نقطه مقابل سه نظام و در 
ســمت راست روی ریل دستگاه قرار دارد. دستگاه مرغك به کمك راهنما های 
تخت و منشــوری به گونه ای روی ریل دســتگاه قرار گرفته است که مرکز آن 
دقيقاً در راستای مرکز محور اصلی است و همچنين می توان با لغزاندن دستگاه 

مرغك روی ریل آن را در راستای طول به حرکت در آورد.
دســتگاه مرغك مطابق شکل هاي1ـ7 و 2ـ7 از قســمت های زیر تشکيل شده 

است:
1. بدنه

2. فلکه دستگاه مرغك
3. استوانه دستگاه مرغك

4. اهرم قفل کننده دستگاه مرغك
5. اهرم قفل کننده استوانه دستگاه مرغك

6. مرغك
1.‌بدنه: کليه قسمت های دستگاه مرغك روی این قسمت نصب شده است.

2.‌فلكه‌مرغک: با چرخاندن فلکه مرغك در جهت موافق عقربه های ســاعت 
استوانه  مرغك به سمت بيرون حرکت می کند و با چرخاندن فلکه در جهت مخالف 
عقربه های ســاعت استوانه مرغك به سمت داخل حرکت می کند. )شکل 3ـ7(

3.‌استوانه‌مرغک‌: استوانه مرغك یك استوانه فولادی توخالی است که سوراخ 
آن به شکل مخروطی با شيب استاندارد است.

4.‌اهرم‌قفل‌کننده‌دستگاه‌مرغک: توسط این اهرم می توان دستگاه مرغك را 
در هر جایی از ریل که لازم باشد، ثابت کرد.

5.‌اهرم‌قفل‌کننده‌اســتوانه‌مرغک: توسط این اهرم استوانه مرغك در داخل 
بدنه مرغك ثابت می شود.

6.‌مرغک: مرغك دارای یك دنباله مخروطی است که توسط این مخروط داخل 
اســتوانه مرغك جا زده و محکم می شــود. گفتنی است که محکم شدن دنباله 
مرغك در داخل سوراخ اســتوانه مرغك ناشی از یکسان بودن وکوچك بودن 

زاویه آن هاست که در ادامه این فصل شرح داده خواهد شد.

5

جهت دوران 
فلکه

جهت حرکت
 مرغك
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قسمت ســر مرغك  مخروطی60 درجه است که برای نگهداشتن قطعات بلند 
اســتفاده می شــود. مرغك انواع مختلفی دارد که در شرایط مختلف از مرغك 

مناسب استفاده می شود. انواع مرغك در فصل بعدي شرح داده مي شود.

2ـ‌وظايف‌دستگاه‌مرغک
دســتگاه مرغك وظایف مختلفی دارد که برخــی از پرکاربردترین آن ها معرفی 

شده اند:
الف( دســتگاه مرغك در هنگام سوراخکاری به عنوان ابزارگير استفاده می شود 

و می توان انواع مته را روی آن نصب کرد)شکل4ـ7(.
ب(  دستگاه مرغك در هنگام تراشکاری قطعات بلند به عنوان تکيه گاه مقابل استفاده 
می شود تا سر دیگر قطعه کار را گرفته  و لرزش و لنگی آن را کاهش دهد )شکل5ـ7(.
ج( با انحراف دادن دستگاه مرغك می توان قطعات بلند را مخروط تراشی کرد که البته 
این روش در تراشيدن مخروط با زوایاي  کم و طول زیاد استفاده می شود )شکل 6ـ7(.

 

3ـ‌انواع‌مته
مته جزء ابزارهای برشی است که برای ایجاد سوراخ در انواع ماشين های ابزار از 
آن استفاده می شود. مته ها معمولاً از جنس فولاد تندبر )HSS( ساخته می شوند 
و دارای دو لبه برنده هســتند. در هنگام سوراخکاری روی ماشين مته، قطعه کار 
ثابت اســت و مته حرکت دورانی دارد. اما در ســوراخکاری با دستگاه تراش 
قطعه کار دارای حرکت دورانی و مته ثابت اســت. به همين دليل  دستگاه تراش 

فقط قادر به سوراخ کردن مرکز قطعه کار است.

 شکل4ـ7

 شکل 6ـ7  شکل5ـ7
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مته ها برای انجام کارهای مختلف به شکل های مختلف ساخته می شوند.
1ـ3ـ‌مته‌مرغک

همان طور که در شــکل 7ـ7 مشــاهده می کنيد، مته مرغك نوع خاصی از مته 
اســت. بدنه این مته به شــکل استوانه اســت و دو طرف آن تيز شده و قابليت 
براده برداری دارد. هر سمت مته مرغك از یك قسمت استوانه ای و یك قسمت 
مخروطی تشــکيل شده است. زاویه مخروط مته مرغك معمولاً 60 درجه است 

و این زاویه برابر با زاویه نوک مرغك است.

1ـ1ـ3ـ‌کاربرد‌مته‌مرغک
1. برای ایجاد یك مخروط داخلی در پيشانی قطعه کار استفاده می شود تا جایی 

برای قرار گرفتن مرغك در پيشانی قطعه کار به وجود آورد.
2. از مته مرغك به عنوان اولين پيش مته اســتفاده می شود . در ادامه این فصل 

پيش مته شرح داده خواهدشد.

2ـ1ـ3ـ‌شكل‌های‌مختلف‌مته‌مرغک‌
مته مرغك ها در شکل های مختلفی ساخته می شوند.

1.مته مرغك نوع A: این مته مرغك معمولی ترین نوع مته مرغك اســت و تنها 
دارای یك مخروط 60 درجه است. 

2. متــه مرغك نوع B: این مته مرغك علاوه بر مخروط 60 درجه یك مخروط 
120 نيز دارد. مخروط 120 درجه که مخروط محافظ نيز ناميده می شــود برای 

جلوگيری از صدمه دیدن مخروط 60 درجه درنظر گرفته شده است. 
3. مته مرغك نوع C: این مته مرغك دارای دو مخروط 60 درجه است، اما مولد 
دو مخروط در یك راســتا نيســت. مخروط بزرگ تر برای جلوگيری از صدمه 

دیدن مخروط کوچك تر در نظر گرفته شده است.
4. متــه مرغــك نوع R: این مته مرغك به جای ســطح مخروطی یك ســطح 
قوســی شکل دارد. از این مته مرغك برای قطعاتی که به روش انحراف مرغك 
مخروط تراشی می شوند استفاده می شود تا سایش بين مرغك و جای مرغك را 

کم کند. جداول1ـ7مشخصات انواع جاي مته مرغك را نشان مي دهد.

 شکل 7ـ7 
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طبقسوراخ مته مرغك
اندازه نامي

فرم فرم فرم 

فرم 

فرم 

فرم 

با سطح نشيمن قوسي، بدون خزینه کمکي
با سطح نشيمن تخت ،بدون خزینه کمکي

با سطح نشيمن تخت ،با خزینه مخروطي کمکي
با سطح نشيمن تخت ،با خزینه مخروط ناقص کمکي

فرم و اندازه هاي سوراخ جاي مرغك بر حسب ميلي متر

با خزینه محافظ
فرمفرمفرم

فرم
بدون خزینه محافظ

قطر قطعه کار

تا

بيش ازتا
بيش از
بيش از
بيش از
بيش از
بيش از
بيش از
بيش از
بيش از

 Aنمایش سوراخ جاي مرغك فرم
   d1=4 mmبا قطرA4DIN332 ََ

از انتخاب اندازه هاي داخل پرانتز 
حتي الامکان خودداري کنيد.

 لودج هعطق

 لودج
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2ـ3ـ‌مته‌های‌مارپیچ‌
مته های مارپيچ ازعمومی ترین نوع مته ها هســتند که برای ایجاد ســوراخ های 
استوانه ای شکل به کار می روند و برحسب شکل دنباله به دو دسته تقسيم می شوند.

1ـ2ـ3ـ‌7مته‌های‌مارپیچ‌دنباله‌استوانه‌ای
معمولا مته های مارپيچ تا قطر 13ميلی متر را با دنباله استوانه ای می سازند )شکل8ـ7(

این نوع مته باسه نظام مته به دستگاه نصب می شوند.
2ـ2ـ3ـ‌7مته‌های‌مارپیچ‌دنباله‌مخروطی

معمولاً مته های مارپيچی که قطر آن ها بيشــتر از 13 ميلی متر اســت را با دنباله 
مخروطی می سازند )شکل 9ـ7(. 

مخروط دنباله  این مته ها به شــکل مخروط مورس است. گفتنی است، مخروط 
مورس، مخروطی اســت که زاویه  رأس آن حدود 3 درجه است. این مته ها با 

کمك کلاهك و یا به طور مستقيم در داخل استوانه  مرغك قرار می گيرند.

3ـ3ـ‌مته‌خزينه‌مخروطی
مته خزینه شــکل های مختلفی دارد که در این قســمت فقط نوع مخروطی آن 
توضيح داده می شود )شکل 10ـ7( از این مته برای پليسه گيری سوراخ ها، پخ زدن 
و ایجاد خزینه برای پيچ ها و پرچ ها استفاده می شود. لبه های برنده این مته روی 
ســطح مخروط قرار دارد و دنباله آن بسته به اندازه قطر آن به شکل استوانه ای 
یا مخروطی ساخته می شــود. زاویه رأس این مته ها 60 ،75 و 90 درجه است.

4ـ‌تجهیزات‌نصب‌مته‌روی‌دستگاه‌مرغک
برای نصب مته روی دستگاه مرغك از دو وسيله استفاده می شود.

1ـ4ـ‌سه‌نظام‌مته‌
دنباله ســه نظام مته به شــکل مخروط مورس اســت که معمولاً با اســتفاده از 
کلاهك ها درداخل استوانه مرغك جازده می شود فك های سه نظام مته با استفاده 
از آچار مخصوص باز و بســته می شود )شکل 11ـ7(. از این وسيله برای بستن 

مته هایی که دنباله آن ها استوانه ای شکل است استفاده می شود.

 شکل 8ـ7 

 شکل 9ـ7 

 شکل 10ـ7 

 شکل 11ـ7 
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2ـ4ـ‌کلاهکاه   کهلاک
کلاهك برای نصب مته ها و ابزارهایی که دنباله آن ها مخروطی اســت استفاده 
مي شــود گاهی ممکن اســت دنباله مخروطی مته ها و یا سه نظام مته از سوراخ 
داخلــی اســتوانه مرغك کوچك تر باشــد. در ایــن حالت با اســتفاده از این 
کلاهك ها، دنباله ابزار را به اندازه قطر سوراخ داخلی استوانه مرغك می رسانند، 
این کلاهك ها از جنس فولاد هستند و بعد ازتوليد سخت کاری وپرداختکاری 
می شوند. ســطح خارجی و داخلی آن ها به شکل مخروط است. مشخصه این 
کلاهك ها زاویه مخروط داخلی و خارجی آن هاست، که این زوایا با یك شماره 
استاندارد شده اســت. به عنوان مثال کلاهك 5/3 دارای سوراخ مخروطی 3 و 

مخروط خارجی 5 است. )شکل 12ـ7( 

در انتهــاي این کلاهك زبانه اي ایجاد شــده و روی دیواره مخروطی آن ها نيز 
شــياری مشاهده مي شود که به وسيله گوه می توان کلاهك ها و ابزار را از داخل 

 شکل 13ـ7 یکدیگر بيرون آورد. )شکل 13ـ7(

 شکل 12ـ7 

 شکل 12ـ7 
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5ـ‌‌تعیین‌تعداد‌دوران‌سه‌نظام
برای ســوراخکاری با دستگاه تراش باید تعداد دوران سه نظام محاسبه و تنظيم 
شــود. در عمليات ســوراخکاری قطر قطعه کار در تعداد دوران سه نظام تأثيري 

مقدار زاویه مخروط هاي مورس در جدول 2ـ7 مشخص شده است.

جدول 27

تنه مخروطگلویي مخروط

مخروطاندازهباریك شدگي

مخروط
متریك

مخروط
متریك

مخروط
مورس

فرم هاي DK، CK، BK، AK کانالي جهت عبور مواد روغنکاري خنك کننده دارند
:AT4 به اندازه 80 و کيفيت تلرانس ـ زاویه مخروط B فرم )ME( مشخصه تنه مخروطي

تنه مخروطي
1(اندازه کنترل d1 مي تواند تا فاصله z جلوگيري مخروطي قرار گيرد

 فرم A، تنه مخروط با رزوه بست فرم B، مخروط مورس و مخروط متریکي

فرم C ،گلویي مخروط براي تنه مخروط با رزوه بست فرم D، گلویي مخروط براي تنه مخروط با لبه بيرون آور 

 لودج
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1ـ5ـ‌7تعیین‌تعداد‌دوران‌از‌طريق‌محاسبه‌
برای محاســبه تعداد دوران از همان رابطه ســرعت برش کــه در فصل پنجم 
توضيح داده شــد، اســتفاده می گردد. با این تفاوت که برای d اندازه قطر مته 

درنظر گرفته می شود.
mm 15 براده برداري 

min
مثال: اگر مته ای به قطر 20mm بتواند با ســرعت برشي 

کند، تعداد دوران سه نظام باید روی چه عددی قرار گيرد؟

با توجه به جدول تعداد دوران دســتگاه تراش، تعداد دوران باید روی 
عدد250 دور بر دقيقه تنظيم شود.

2ـ5ـ‌7تعیین‌تعداد‌دوران‌بر‌اساس‌نمودار‌
:هجوت






4ـ7 انتخاب کنيد.
2( در هنگام مته مر غك زدن بيشترین دور دستگاه انتخاب شود ) 1000(.

π×d×nv
1000

=             =>
3/14×20×n

1000
15=                 =>

750n
3/14

=238/85=
1

min

جدول 4ـ7

جدول 3ـ7 دیاگرام

گروه جنس

فولادها، استحکام پایين
فولادها، استحکام بالا

فولادهاي زنگ نزن
 ـچکش خوار چدن خاکستري 

آلياژ هاي

ترمو پلاست ها
دوروپلاست ها

آلياژ هاي

1(مقادیر مرجع براي سوراخکاري با مته هاي از جنس

)2
سرعت

 براده برداري

به دورپيشروي

mm به d جنس قطعه کار قطر مته
استحکام کششي

به
یا سختي

نخواهد داشــت، بلکه در این عمليات عمل براده برداری توســط مته صورت 
مي گيرد و تعداد دوران بر مبنای قطر مته محاسبه می شود.
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6ـ‌انتخاب‌پیش‌مته
به شــکل 14ـ7 توجه کنيد. خطی که بين دو لبــه برنده مته قرار دارد، لبه برنده 
عرضی ناميده می شــود. هرچقدر قطر مته بيشتر باشد، طول این لبه نيز افزایش 
می یابد. این لبه به صورت  یك خط مســتقيم اســت و هنگامی که طول آن زیاد 
می شــود، به راحتی نمی تواند در داخل قطعــه کار نفوذ کند که همين امر ممکن 
است باعث انحراف یا شکستن آن شود. به همين دليل برای ایجاد سوراخ هایي با 
قطر زیاد نباید سوراخکاری در یك مرحله انجام گيرد، بلکه باید به کمك مته های 
کوچك تر و به تدریج ســوراخ را به اندازه نهایی رساند. مته هایی که پيش از مته 
نهایی اســتفاده می شــوند، پيش مته نام دارند. معمولاً اولين پيش مته، مته مرغك 
اســت )برای هر مته ای لازم است ابتدا مته مر غك بزنيد(. با توجه به قطر نهایی 
ممکن اســت بين مته مرغك و مته نهایی چند مته دیگر نيز استفاده شود. تعداد 
پيش مته ها به قطر سوراخ بستگی دارد و گزینش آن ها باید به شکلي انجام گيرد که 
قطر پيش مته ها دست کم به اندازه طول لبه عرضی مته بعدي باشد. )شکل15ـ7(
به عنوان مثال برای به کارگيري مته 20 ميلي متر ابتدا مته مرغك بزنيد، ســپس 

مته 8mm و در انتها از مته 20mm استفاده کنيد.

7ـ‌عملیات‌سوراخكاری
 برای انجام سوراخکاری به ترتيب زیر عمل کنيد:

1.  قطعه کار را به طور کوتاه و مناسب در سه نظام ببندید.
2. کف قطعه کار را پيشاني تراشي کنيد تا کاملًا صاف شود.

3.  با توجه به قطر سوراخ، پيش مته های لازم را انتخاب کنيد.
4.  مرغك را از درون دستگاه مرغك خارج سازید. برای درآوردن مرغك، آن را 
با دســت چپ نگه دارید و با دســت راســت فلکه مرغك را در جهت خلاف 
عقربه های ســاعت بچرخانيد تا اســتوانه مرغك به داخل برود. حال مرغك را 

درون سينی دستگاه قرار دهيد. )شکل هاي 16ـ7 و17ـ7(

 شکل 16ـ7 

 شکل17ـ7

شکل 14ـ7

شکل 15ـ7
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5.  دنباله ســه نظام مته را تميز کنيد. همچنين سطح داخلی و خارجی کلاهك ها 
نيز باید تميز شــوند. حال ســه نظام مته را در داخل کلاهك ها جا بزنيد. )شکل  

18ـ7(

 شکل 18ـ7 

 شکل 19ـ7 

 شکل20ـ7 

6.  فلکه مرغك را در جهت عقربه های ســاعت بچرخانيد تا اســتوانه مرغك در 
حدود 4 ســانتي متر از داخل دستگاه مرغك بيرون بياید. با دست چپ سه نظام 
مته را درون سوراخ اســتوانه قرار دهيد )شکل19ـ7( و آن را کمی بچرخانيد تا 
زبانه آخرین دنباله، روبه روی شکاف داخلی استوانه مرغك قرار گيرد. اکنون با 

یك ضربه سه نظام مته را در داخل استوانه محکم کنيد.

7. فك های سه نظام مته را با دست باز کنيد، مته مرغك را درون آن قرار دهيد و 
فك های سه نظام مته را با آچار محکم کنيد. )شکل20ـ7( 



www.Mohandesgram.com 

 

11

 شکل21ـ7 

8.  سوپرت عرضی را به طور کامل عقب بکشيد.
9.  اهرم قفل کن دستگاه مرغك را آزاد کنيد و دستگاه مرغك را به سمت قطعه کار 

بلغزانيد. در نزدیکی قطعه کار اهرم قفل کن دستگاه مرغك را قفل کنيد.
10.  تعداد دوران ســه نظام را با توجه به قطر متــه، تعيين و تنظيم کنيد و  اهرم 

کلاچ را فعال سازید. 
11.  اهرم قفل کننده اســتوانه مرغك را آزاد کنيد و فلکه دســتگاه مرغك را به 

آرامی بچرخانيد تا نوک مته مرغك با قطعه کار مماس شود.
12.  بــا کمك درجه بندی موجود در روی اســتوانه مرغك یا ورنيه فلکه مرغك 

می توانيد مقدار داخل رفتن مته را کنترل کنيد)شکل 21ـ7(.

8ـ نكات‌ايمنی‌و‌حفاظتی
1.  در هنگام سوراخکاری، قطعه کار کاملًاً کوتاه بسته شود.

2.  قبل از زدن مته مرغك بهتر است که پيشانی کار تراشيده شود.
3.  در ســوراخکاری از مته های کند استفاده نکنيد، زیرا باعث ایجاد پليسه 

در لبه های سوراخ می شود.
4.  از بستن مته های لنگ خودداری کنيد.

5.  عمق ســوراخ هرگز نباید از طول شــيار مارپيچ مته بيشتر باشد )شکل 
22ـ7(. 

6.  برای سوراخ های کم عمق از مته های کوتاه تر استفاده کنيد و تا جایي که 
ممکن است، مته را کوتاه ببندید.

7.  در ایجاد ســوراخ های راه بدر، هنگام خروج مته از کار بایســتی مقدار 
پيشروی را کم کنيد.

8.  نوک مته ها تيز و خطرناک است. هميشه آن ها را در محفظه مخصوص 
قرار دهيد )شکل23ـ7(.

9.  مته های دنباله مخروطی را هرگز به سه نظام نبندید.
10.  پس از سوراخکاری، دستگاه مرغك را به حالت اول بازگردانيد.

11.  تمامي نکات ایمنی که در فصل پنجم آمده است نيز باید رعایت شود.

١٢. خنك کاری در هنگام سوراخکاری به بهبود انجام کار کمك زیادی می کند.
 شکل23ـ7

 شکل22ـ7 


