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کلیات

اگر در هنگام تراشكاری لازم باشــد طول زیادی از قطعه كار خارج از سه نظام 
قرار گیرد، به طوری كه ســطح درگیری فک های ســه نظام و قطعه كار كم شود و 
یا فاصله ســر آزاد قطعه كار از ســه نظام زیاد شود، این قطعه به عنوان قطعه بلند 
شناخته می شود. اگر این قطعه با شرایط ذكر شده فقط در سه نظام بسته شود، سر 
آزاد قطعه در هنگام تراشكاری ایجاد لرزش می كند و همین لرزش باعث ایجاد 
صدا، خشــن شدن سطح قطعه كار، شكســتن رنده ، كج شدن قطعه كار )قلاب 
كردن( و یا حتی بیرون آمدن قطعه كار از درون ســه نظام مي شود. برای رفع این 

مشكل سر آزاد قطعات بلند را با استفاده از مرغک مهار می كنند.

 ـ  روش های بستن قطعات بلند  1
برای بستن قطعات بلند دو شیوه وجود دارد:

 ـ  بستن قطعات بلند بین مرغک و سه نظام  1ـ1
 برای بستن قطعه كار بین مرغک و سه نظام لازم است كه ابتدا در پیشانی قطعه كار 
محلی برای قرار گرفتن مرغک ایجاد شــود. بــرای این منظور باید قطعه كار را 
به صورت كوتاه در سه نظام بست )طول كمی از قطعه كار از سه نظام بیرون باشد( 

 ـ 8( و پس از انجام پیشاني تراشي، مركز قطعه كار را مته مرغک زد. )شكل 1
مته مرغک اســتفاده شــده برای این منظور: 

- باید از نظر اندازه، متناسب با قطر قطعه كار، و از نظر زاویه 
خزینه با زاویه مرغک هم خواني داشــته باشــد و همچنین مقدار پیشــروي آن 
در داخل قطعه كار مناســب باشــد. در اثر عدم دقــت در زدن مته مرغک و یا 
انتخاب نادرســت آن ممكن است كه اشــكالاتی در جای مرغک به وجود آید. 

این اشكالات در شكل 2 ـ 8 نمایش داده شده است. 

 شكل 1 ـ 8 

صحیح  پهناي خزینه كم  پهناي خزینه زیاد  بدون خزینه  زاویه خزینه كم زاویه خزینه زیاد

 شكل 2 ـ 8 
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پس از ایجاد محل نشســتن مرغک در داخل قطعه كار، می توان قطعه كار را 
بین مرغک و ســه نظام بست. برای این كار ابتدا قطعه كار را درون سه نظام قرار 
داده و به شكلي كه طول موردنظر از سه نظام بیرون باشد، كمی آن را سفت كنید. 

بعد دستگاه مرغک را تا نزدیک قطعه كار بلغزانید
 اهرم قفل كن دســتگاه مرغک را قفل كنیــد و فلكه مرغک را بچرخانید تا 
مرغــک در داخل قطعــه كار قرار گیرد. پس از محكم شــدن مرغک در داخل 
قطعه كار، اهرم قفل كن اســتوانه مرغک را نیز قفل كنید و در پایان ســه نظام را 

كاملًا سفت كنید. )شكل 3ـ8(

 2ـ1ـ بستن قطعات بلند بین دو مرغک 
روش دوم، بســتن قطعات بین دو مرغک اســت. برای بستن قطعه كار بین دو 
مرغک ابتدا لازم اســت كه روي دو پیشــانی قطعه كار مته مرغک زده شود. این 
كار با روشی كه در قسمت 1ـ1ـ8 بیان شد، صورت گیرد. برای ادامه كار به دو 

وسیله كمكی نیاز است كه ابتدا كاربرد آن ها شرح داده می شود.

1ـ2ـ1ـ8 صفحه مرغک
 صفحه مرغک یكی از تجهیزات كمكی دســتگاه تراش است كه به جای سه نظام 
روی دستگاه بســته می شود. در پیشــانی صفحه مرغک میله ای خارج از مركز 
نصب شده اســت كه زبانه گیره قلبی با آن درگیر می شــود. )شكل 4ـ8(مركز 
صفحه مرغک نیز دارای ســوراخی اســت كه می توان از طریق آن مرغک را در 
گلویــی محور اصلی نصب كرد )شــكل 5ـ8(. گاهی به جای میله در پیشــانی 

صفحه مرغک شیاری تعبیه می شود كه زبانه گیره قلبی درون آن قرار می گیرد.
 صفحه مرغک ممكن است به شكل قاب دار نیز ساخته شود كه در هنگام استفاده 

از آن خطر كمتری متوجه تراشكار است.

 شكل 4ـ8 

 شكل 5ـ8 

 شكل 3ـ8 
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2ـ2ـ1ـ8 گیره قلبی
 وسیله ای است كه برای انتقال دوران از صفحه مرغک به قطعه كار استفاده می شود. 
گیره قلبی دارای پیچی است كه توسط آن به قطعه كار محكم می شود. این وسیله 
در انتهای ســمت چپ قطعه بسته می شــود و زبانه آن با میله صفحه مرغک یا 
شكاف پیشانی صفحه مرغک درگیر می شود )شكل هاي6ـ8 و7ـ8(. گیره قلبی در 

شكل های گوناگوني ساخته می شود، اما كاربرد همه آن ها یكسان است. 

پس از معرفی صفحه مرغک و گیره قلبی به تشریح چگونگي بستن قطعه ◄
بین دو مرغک پرداخته می شود:

1.  سه نظام را از دستگاه باز كنید.
2.  مرغــک ثابــت را داخل محور اصلی نصب كنید. بــرای این كار از كلاهک 

مناسب استفاده كنید. )شكل 8 ـ 8 (

 شكل 6ـ8 

3.  صفحه مرغک را در جای سه نظام نصب كنید. این كار همانند نصب سه نظام 
انجام  مي گیرد.

4.  دستگاه مرغک را به سمت صفحه مرغک بلغزانید و در فاصله مناسبی كه بتوان 
قطعه كار را بین دو مرغک قرار دارد، ثابت كنید.

5.  گیره قلبی را در انتهاي ســمت چپ قطعه ببندید و جای مرغک های آن را با 
گریس پر كنید.

6.  با دســت چــپ قطعه كار را بین دو مرغک نگه دارید و با دســت راســت 
فلكه مرغک را بچرخانید تا قطعه كار بین دو مرغک محكم شود. 

شكل 8 ـ 8 

 شكل 7ـ8 
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 ـ  انواع مرغک   2
برای بســتن قطعات بلند، مرغک های مختلفی ســاخته شده است كه هر كدام 

قابلیت خاصی دارند.

 ـ  مرغک ثابت   1ـ2
میله مخروطی فولادی اســت كه در درون اســتوانه مرغک قرار می گیرد. زاویه 
رأس مخروط سر این مرغک معمولاً 60 درجه است)شكل 10 ـ 8(. نوک آن باید 
بســیار سخت باشــد تا در هنگام كار و در اثر دوران قطعه كار، سطح آن نسوزد 
و ســائیده نشود. همان طور كه در شكل 8 ـ 8 مشاهده كردید، در موارد خاصي 

مرغک در گلویی محور اصلی نصب می شود. 
توجه: پیش از قرار گرفتن نوک مرغک ثابت در داخل قطعه كار باید محل تماس 

قطعه كار و مرغک گریس كاری  شود.

 ـ  مرغک مهره دار  2ـ2
این مرغک همانند مرغک ثابت اســت، با این تفاوت كه روی آن مهره ای قرار 

دارد تا آن را سریع تر و آسان تر از محل نصب بیرون آورد )شكل 11 ـ 8(. 

 ـ   نیم مرغک   3ـ2
نیم مرغک نیز نوعی مرغک ثابت اســت. با این تفاوت كه قسمتی از سر  مرغک 
بریده شــده است. این مرغک در مواردی كه قطعه كار بسته شده بین سه نظام و 

مرغک، به پیشاني تراشي نیاز داشته باشد، استفاده می شود )شكل 12 ـ 8(.

 شكل12 ـ 8 

7.  پس از اطمینان یافتن از محكم شــدن قطعه كار، اهرم قفل كن استوانه مرغک 
را  قفل كنید.

 ـ 8(. اكنون قطعه آماده تراشكاری است )شكل 9

 شكل 9 ـ 8 

 شكل 10ـ8 

 شكل 11 ـ 8 
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 شكل 13ـ8 

 ـ 8 ساختمان مرغک گردان  شكل14

 ـ  مرغک لوله گیر 4ـ2
 قسمت بیرونی این مرغک به شكل مخروط ناقص با قطر نسبتاً زیاد است. این 
مرغک برای نگه داشــتن لوله و قطعاتی كه پیشــانی آن ها خالی است، استفاده 

می شود )شكل 13 ـ 8(.

 ـ  مرغک گردان 5ـ2
 ایــن مرغک با توجه به ســاختمان خود می تواند در هنــگام كار گردش كند، 
در نتیجه ســاییدگی بین این مرغک و قطعه كار به حداقل می رسد. مرغكی كه 
معمولاً روی دســتگاه مرغک نصب مي شود مرغک گردان است )شكل14 ـ  8(. 

 ـ  کمر بند ها  3
كمربندها جزء تجهیزات الحاقی دستگاه تراش هستند. كمربندها نوعی تكیه گاه 
هستند كه برای جلوگیری از خم شدن و ارتعاش در تراشیدن قطعات بلند به كار 

مي روند و در دو دسته ثابت و متحرک ساخته می شوند.

 ـ  کمربند ثابت 1ـ3
 كمربند ثابت به طور مســتقیم روی ریل ماشین بســته می شود )شكل15 ـ8( و 
در هر نقطه دلخواه می توان آن را بســت. این نوع كمربند معمولاً دارای سه فک 
 شكل 15 ـ 8 اســت كه این فک ها باید در قسمتی از قطعه كه لنگی نداشته باشد، قرار گیرند. 



www.Mohandesgram.com 

 

6

نیمه بالایی كمربند ثابت حالت لولایی دارد و به راحتی از روی نیمه پایینی جدا 
می شود تا قطعه كار درون آن قرار گیرد. كمربند ثابت برای نگه داری قطعات بلند 
و انجام عملیات روتراشــی، پیشاني تراشي، سوراخكاری، پیچ بری و غیره به كار 

مي رود )شكل16 ـ 8(.

 ـ  کمربند متحرک 2ـ3
 این كمربند روی ســوپرت اصلی نصب می شود و معمولاً دارای دو فک است. 
كمربند متحرک در نقطه مقابل رنده نصب می شود و نوک رنده نیز به عنوان نقطه 
اتكای ســوم عمل می كند. كمربند متحرک در حین عملیات تراشكاری به همراه 

رنده حركت می كند )شكل هاي17 ـ 8 و 18 ـ 8(. 

شكل17ـ8 

شكل16ـ8

                         شكل18ـ8
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فک های كمربندهای ثابت و متحرک از جنس فولاد، برنج، برنز و مواد پرسی 
و یا مواد دیگر انتخاب می شود. همچنین فک های غلطک داري نیز وجود دارند كه 
جنس آن ها از فولاد است )شكل19 ـ 8( و در سرعت های بالا استفاده می شوند. در 
خشن كاری و كار با مواد سخت از فک های فولادی و در پرداخت كاری و كار با 
مواد نرم، از فک های برنجی یا برنزی استفاده می شود. لازم است در حین عملیات 
تراشــكاری محل تماس فک های كمربند با قطعه كار را مرتباً روغن كاری كنید.

 ـ  نکات ایمنی و حفاظتی 4
1.  در هنگام بســتن قطعه به كمک دســتگاه مرغک توجه داشته باشید كه استوانه مرغک 

خیلی از دستگاه مرغک بیرون نباشد.
2.  در هنگام بستن قطعه كار با استفاده از مرغک، دقت كنید كه در طول براده برداري، رنده 

به مرغک برخورد نكند.
3.  در هنگام اســتفاده از گیره قلبی مطمئن شــوید كه زبانه گیره قلبی حركت دورانی را 

منتقل می كند. كار پیچ، نگه داشتن گیره قلبی روی قطعه كار است.
4.  در هنگام نصب صفحه مرغک به نكات ایمنی كه برای نصب سه نظام توضیح داده شده 

بود، توجه كنید.
5.  در هنگام جابه جایي كمربندها، صفحه مرغک و ســه نظام، پوشیدن كفش ایمنی مهم تر 

از همیشه است.
6.  عمل جابه جایي تجهیزات ســنگین، مانند سه نظام، كمربند، صفحه مرغک و غیره را با 

احتیاط كامل انجام دهید. در صورت امكان از میزهای چرخ دار استفاده نمایید.

شكل19 ـ 8


