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تراشی شیار انجام نحوه و تراشي شیار ابزار
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 به تراشیدن شیار در محیط قطعه كار شیارتراشي می گویند )شكل 1ـ9(. 
این عمل ممكن است در پیشانی قطعه كار نیز انجام گیرد )شكل 2ـ9(.

   شیارها به  منظور قرار گرفتن واشرهای آب بندی، خارهای فنری و یا به عنوان 
فضای خالی در انتهای پیچ ها به وجود می آیند. در این فصل با ابزار شیارتراشــي 

و نحوه انجام شیارتراشی آشنا خواهید شد.

1ـ رنده  شیارتراشی
رنده شیارتراشــی نیز : :انند دیگــر رنده ها می تواند از جنس هــای مختلفی كه 
قبلااز جنس هــای مختلفی ساخته شود. رنده  شــیارهایی كه از جنس فولاد تندبر 
)HSS( ســاخته می شوند به  شكل شمش هایی با سطح مقطع مستطیل یا ذوزنقه 
هستند)شــكل 3ـ9(. زوایای مورد نیاز رنده شیار روی رنده هایی كه سطح مقطع 
ذوزنقه دارند، ایجاد شده است. همان طور كه در شكل 4ـ9 مشاهده می كنید، یک 
زاویه آزاد در پیشــانی رنده ایجاد شده است كه به نفوذ ابزار در داخل قطعه كار 
كمک می كند. همچنین دو زاویه آزاد در كناره رنده به وجود آمده اســت كه این 
زوایــا از ایجاد اصطكاک بین رنده و قطعه كار جلوگیــری می كنند. زاویه براده 
روی این رنده ها معمولاً صفر در نظر گرفته شــده است. برای كار كردن با مواد 
نرم می توانید زاویه براده مناســبی را روی آن ایجاد كنید تا مقدار نفوذ آن بیشتر 
شــود، اما این رنده ها به همین شكل نیز قابل استفاده هستند. لبه برنده اصلی این 
رنده خطی اســت كه در پیشانی رنده قرار دارد. اگر از رنده هایی با سطح مقطع 
مســتطیل برای شیارتراشي استفاده می كنید، پیش از استفاده باید زوایای نمایش 

داده شده در شكل 4ـ9 را با سنگ سنباده روی آن ایجاد كنید.

2ـ بستن رنده شیار
پهنای رنده شــیار معمولاً به اندازه شــیاری اســت كه باید تراشیده شود و این 
اندازه معمولاً كوچک اســت. به همین دلیل نمی توان این رنده را به طور مستقیم   

به رنده گیر بست.

شكل 1ـ9 شیار محیطی

شكل 2ـ9 شیار پیشانی

شكل 3ـ9

شكل 4ـ9

زاویه آزاد پیشاني

زاویه گوه

لبه اصلي

زاویه آزاد بغل
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برای این منظور رنده باید در درون نگه دارنده مخصوص بســته شــود، تا بتوان 
آن را به طور مطمئن به رنده گیر بست )شكل 5ـ9(. 

بعد از بستن رنده شیار در نگه دارنده مخصوص، نگه دارنده را در رنده گیر قرار دهید 
و آن را محكم كنید. در هنگام بستن رنده شیار، رعایت تمامی نكاتی كه برای بستن 
رنده روتراشی ذكر شده، الزامی است. در ضمن رنده شیار باید به گونه ای در رنده گیر 
بسته شود كه لبه اصلی آن با محور قطعه كار موازی باشد و یا لبه كناری رنده بر محور 
اصلی دستگاه عمود باشد، تا در هنگام تراشیدن شیار، پهنای ابتدا و انتهای آن یكسان 

باشد و یا در حین كار رنده و قطعه كار صدمه نبینند )شكل 6 ـ  9(.

3ـ عملیات شیارتراشي 
2













شكل 5ـ9

شكل 6ـ9

شكل 7ـ9



www.Mohandesgram.com 

 

3

شكل 8ـ9

شكل 9ـ9

شكل 10ـ9

را فعال سازید.
3.  پیشانی قطعه كار را بتراشید تا صاف شود.

4.  قطر قطعه كار را در طول مورد نیاز )در این نقشــه بیشــتر از 35 میلي متر( به 
اندازه 20 میلي متر برسانید.

5.  اهرم كلاچ را خلاص كنید و رنده شیارتراشی به عرض 5 میلي متر را در داخل 
نگه دارنده مخصوص ببندید.

6.  رنده شیار را به همراه نگه دارنده به رنده گیر ببندید و آن را نسبت به محور كار 
عمود كنید. برای این كار می توانید از استوانه مرغک كمک بگیرید )شكل 8ـ9(.
0ً نصف 
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4ـ عملیات برش
اگر عملیات شیارتراشــی تا مركز قطعه كار ادامه یابد، قســمتی از قطعه كار جدا 
خواهد شــد، به این عملیات، برش مي گوینــد. عملیات برش از نظر چگونگي 
انجام، كاملًا شبیه به عملیات شیارتراشي است، اما ابزار این دو عملیات تفاوت 
كمی دارد. اگر برش كاری با رنده شیار انجام گیرد، در پایان كار و پیش از رسیدن 
رنده به مركز قطعه كار، به  علت نازک شدن قطعه در آن قسمت، شكست اتفاق 

می افتد و در نتیجه زائده ای در انتهای قطعه كار باقی می ماند )شكل 11ـ9(.  
برای رفع این مشــكل باید زاویۀ كوچكی در لبه اصلی رنده شــیار ایجاد شود 
تا زائده باقی مانده از شكســت، كاملًا كوچک شــود. به شكل 12ـ9 توجه كنید. 

تفاوت رنده شیار و رنده برش در شكل نمایش داده شده است. 

شكل 11ـ9

شكل 12ـ9

در صورت لزوم می توان با یک 
رنده شیار، شــیارهای پهن تر از 

عرض آن را نیز تراشید.

رنده شیارتراشيرنده برش قطعه نهایی
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5ـ نکات ایمنی و حفاظتی
1.  رنده شــیار و رنده برش را دقیقاً در مركز ببندید. در صورت پایین بسته شدن رنده احتمال قلاب كردن 

و شكستن رنده زیاد خواهد بود.
2.  تعداد دوران سه نظام را در عملیات شیارتراشی و برش كم تر از حالت روتراشی انتخاب كنید.

3.  پیشروی رنده شیار و برش، به درون قطعه كار را با كم ترین سرعت ممكن و به تدریج انجام دهید.
4.  طول بیرون آمده رنده شیار از داخل نگه دارنده مخصوص را متناسب با عمق شیار در نظر بگیرید.

5.  طول بیرون آمده رنده برش از داخل نگه دارنده مخصوص را متناسب با قطر قطعه كار در نظر بگیرید.
6.  پس از كند شدن رنده شیار فقط سطح پیشانی آن را سنگ بزنید.

7.  برای ســنگ زدن رنده شیار، نخســت آن را در نگه دارنده مخصوص ببندید و سپس براي سنگ زدن آن 
اقدام كنید.

8.  پس از قرار دادن رنده شیار در داخل نگه دارنده مخصوص، پیچ های آن را به خوبي محكم كنید.
.

2.  اگر ســمت راست قطعه به عنوان قطعه نهایی مطرح باشد، انحراف لبه 
اصلی رنده به سمت راست است )شكل 14ـ9(.

شكل 13ـ9

شكل 14ـ9

1.  اگر ســمت چپ قطعه به عنوان قطعه نهایی مطرح باشد، انحراف لبه 
اصلی رنده به  سمت چپ خواهد بود )شكل 13ـ9(.

قطعه نهایی

قطعه نهایی


