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ابزار تیز کنی سنگماشینراه اندازي 1- 
غالباً در کارگاهها براي تیز کردن انواع ابزارهاي برشی، 

.استفاده می شوداز ماشینهاي ابزار تیز کن یونیورسال
این ماشینها براي تیز کردن انواع تیغ فرزها، برقوها و 

توان از قلاویزها مناسب هستند ولی گاهی اوقات می 
آنها براي عملیات سنگ زنی گردسایی داخلی و 

و حتی سنگ زنی )استوانه اي و مخروطی(خارجی 
البته قاعدتاً نباید از ماشینهاي . تخت نیز استفاده نمود

گونه عملیات استفاده کرد ابزار تیز کنی، براي این
  .که ماشین مناسب دیگري در دسترس نباشدمگر این

  
  مختلف ماشینتشریح قسمتهاي2-

پایه این ماشینها یک قطعه بزرگ، سنگین و شبیه 
در .جعبه است که معمولاً از چدن ساخته می شود

سطح بالاي پایه، کشوییهایی براي قرار گیري و 
با توجه به وجود انواع غبارهاي مواد ساینده در این نوع ماشین ابزار، کشوییها . کاري شده استماشین ،حرکت زین

ارها محافظت می شوند تا دقت عملکرد ماشین در اري و در برابر نفوذ این غبکسطوح لغزشی ماشین، سختو دیگر
ه گی سنگ قرار می که بروي آن کلاستستون در قسمت پشت پایه نصب شده .مدت زمان طولانی حفظ گردد

به طرف بالا و نصب شده اند،گی سنگ را می توان توسط فلکه هایی که در دو طرف پایین پایهستون و کله . گیرد
  . درجه چرخاند و در هر وضعیتی آن را قفل کرد360گی سنگ را نیز می توان به صورته کل.پایین جابجا نمود

و می می شوداسپیندل سنگ یک محور دو طرفه است که هر دو طرف آن به صورت مخروطی و رزوه دار ساخته 
. اسپیندل معمولاً توسط یک تسمه تخت به گردش در می آید.نمودتوان سنگ را به هر یک از این دو طرف نصب

یهاي چند پله قرار می گیرد و با تغییر موقعیت تسمه بروي این پله ها می توان سرعت اسپیندل را روي پـولتسمه ب
) ضیبه صورت عر(زین که میز ماشین بروي آن قرار می گیرد، توسط فلکه پیشروي، به داخل و خارج  .تغییر داد

روي سطح بالایی زین، ب.جلو و عقب میز قرار گرفته اندفلکه پیشروي نیز دو تا است که در .قابل حرکت است
میز روي این کشوییها قرار می گیرد و بدون  .کشوییهایی به صورت طولی و براي حرکت طولی میز ایجاد شده است

  لقی حرکت می کند 
  
  
  
  

بدون یاتاقانهايتکه پایینی میز بروي بستر کشویی زین و توسط .تشکیل شده استمیز از دو تکه بالا و پایین 
تکه بالایی میز قابل چرخش است و می توان براي سنگ زنی مسیرهاي .اصطکاك در جهت  طولی حرکت می کند

لی با دو میز ماشین را می توان با استفاده از فلکه حرکت طو.مخروطی آن را تحت زاویه مورد نظر منحرف کرد
دو اهرم تغییر جهت حرکت میز نیز در عقب و جلوي ماشین تعبیه شده اند که . سرعت آهسته و سریع، حرکت داد
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بنابراین حرکت میز را می توان از چهار موضع مختلف کنترل . توسط آنها می توان کورس حرکت میز را کنترل کرد
توان با استفاده از پیچهاي قفل کننده، میز را در جهات در بعضی ماشینهاي ابزار تیز کنی یونیورسال، می .نمود

دو قطعه مانع که در نمودنکورس حرکت میز و موقعیت آن را می توان با جابجا .کردطولی و عرضی قفل 
قطعات مانع را می توان در دو حالت بروي شیارها قرار داد به طوري . شکل قرار گرفته اند، تنظیم کردتیشیارهاي

  .ک طرف به صورت یک مانع صلب و از طرف دیگر به صورت یک بالشتک ضربه گیر عمل نمایدکه از ی

با صفحه افق به وجود می آورد زاویه براده نام دارد و آن را با 

ماشینهاي ابزار تیز کنی یونیورسال معمولاً قطعات جانبی و متعلقات متعددي دارند که با استفاده از آنها می توان 
 .کارهاي متنوعی را انجام داد

قرار می گیرند و یا در دو طرفشان سوراخ Mandrel(ر روي ماندرل   ابزارهایی مانند تیغ فرزها و برقوهایی که ب (
پایه هاي مرغک بر روي .مرغک وجود دارد را می توان بین دو پایه مرغک چپ و راست مهار کرد و آنها را تیز نمود

رنده قطعه دا هامحور نگ .شکل میز نصب می شوند و می توان موقعیت آنها را به صورت طولی تغییر دادتیشیارهاي 
تیغ فرزهاي انگشتی، تیغ فرزهاي مانندکار نیز بروي میز ماشین نصب می شود و می توان ابزارهاي دنباله دار 

دارنده را می توان تحت هر زاویه دلخواه منحرف کرد  هامحور نگ .روي آن بستی تراش و ابزارهاي زاویه اي را بپیشان
دارنده قطعه کار، تو خالی است  هامحور نگ .دلخواه تیز نمودبهارهاي برشی را و زاویه هاي آزاد و زاویه براده انواع ابز

بنابراین می توان انواع .سنگ زده شده استمخروطهاي استانداردطبق زاویه و آن به صورت مخروطیدو طرفو 
ین ترتیب از ه اب.دادتیغ فرزها و دیگر ابزارهاي برشی دنباله مخروطی استاندارد را مستقیماً داخل اسپیندل قرار 

  .و هم محوري ابزار و محور سنگ تضمین می گرددنمی شودهیچ قطعه واسطه اي براي بستن ابزار استفاده 
  
  کاري و صفحه تراشیتیز کردن رنده هاي تراش-3
  رنده هازاوایاي1-3

یک رنده رو تراشی مانند هر ابزار براده برداري دیگر سه زاویه اصلی به نامهاي 
)یه براد ((( زاو γ زاویه گوه ،β αو زاویه آزاد ) ( زاویه اي که سطح براده رنده  .دارد)(

γنشان می دهند. 
βرا با علامت می نامند و آنگوهزاویه بین سطح براده و سطح آزاد رنده را زاویه 

طح آزاد رنده و سطح برش قطعه کار را زاویه آزاد رنده می زاویه بین س .نشان می دهند
α فرعی دیگري وجود دارد علاوه بر این زوایا، زوایاي .نشان می دهندنامند و با علامت

  .صحیح را افزایش می دهدوجه به هر کدام از آنها قابلیت براده برداري که ت
κ سطح کار را زاویه تنظیم زاویه بین لبه برنده اصلی و : )کاپا(زاویه تنظیم

  .درجه است45گویند و مقدار آن در حالت طبیعی 
90زاویه بین لبه برنده اصلی و فرعی رنده و مقدارش :  )اپسیلن(εزاویه تیزي 
  .درجه است

λ زاویه تمایل نام تمایل لبه برنده اصلی نسبت به افق: )لاندا(زاویه تمایل
کاري باشد و مقدار آن در رنده هاي تراشممکن است بالاتر یا زیر افق .دارد

  .درجه است 5تا  3حدود 
  
  



www.Mohandesgram.com 

 

3 

  انواع رنده هاي رو تراشی 3- 2
رنده هاي رو تراشی را می توان از نظر فرم ظاهري و نوع کاري که باید انجام دهند، به صورت هاي مختلف دسته 

  :بندي کرد
نمونه اي از آن صفحه بعدکه در شکلبه دو صورت سر خمیده و سر راست تقسیم می شوند:فرم ظاهري )الف

  .نشان داده شده است

  
ی در شکل بروي بدنه یک رنده گیر به صورت پیچی یا جوش )اینسرت(ممکن است به صورت تکه هاي کاربیدي گاه

  .)زیرشکل (اده شوند و اندازه هاي مختلف استف

  
 :کاري تقسیم می شوندو پرداختیبه دو دسته خشن تراش: از نظر براده برداري)ب
اهی مقدار زیادي براده برداري چون باید در زمان کوت:رنده هاي خشن تراشی-1

زیرشکل .کنند، بسیار قوي بوده با توجه به جنس قطعه کار زوایاي مناسبی دارند
  .رنده خشن تراشی را نشان می دهد

کاري، سطح کار صاف و تمیز و یکچون در پرداخت:کاريرنده هاي پرداخت -2
گرد شده است استفاده نواخت می شود باید از رنده هایی که نوك لبه آنها کمی 

                            .کرد
  
  تیز کردن رنده ها3-3

با چسب سرامیک استفاده اکسید آلومینیمتیز کردن رنده هایی از جنس فولاد تند بر، از سنگ سنباده هاي براي 
در سنگ زدن .ید تیز می کنندبابا سنگ سنباده هاي نرم سیلیسیم کارنیزرنده هاي کاربیدي راو می شود

وسیله سنگ سنباده دانه ریز، زوایا را ه و در انتها بدانه درشت استفاده نمودمقدماتی بهتر است که از سنگ سنباده 
ستوانه اي یا کاسه اي ي که براي این منظور به کار می روند، ممکن است که داراي فرم ااسنگ سنباده . کامل نمود

، از پیشانی سنگ سنباده کاسه رندهسطوح شدنداردر صورت امکان بهتر است که براي جلوگیري از قوس.باشد
را بزرگ امکان قطر آن دحتا  ددر صورتی که فقط سنگ سنباده استوانه اي در اختیار باشد بای.اي استفاده گردد

که هنگام سنگ براي این .در نتیجه زیاد شدن ناخواسته زوایا جلوگیري گرددانتخاب نمود تا از انحناء زیاد سطوح و
را با فشار مناسبی بروي سنگ و سختی خود را از دست ندهد لازم است که آنودزدن، رنده بیش از حد گرم نش

نیز گاهی ممکن است که پر شدن فضاهاي خالی بین دانه هاي سنگ سنباده.حرکت داد و به دفعات خنک نمود
وسیله قرقره هاي مخصوص سنگ صاف کن و یا به کمک ه ب دصورت بایباعث گرم شدن سریع رنده گردد و در این

روي سنگ سنباده، باید جهت لبه برنده را خلاف جهت گردش سنگ هنگام هدایت رنده ب .را تیز نمودسنگ الماس 
  .دجلوگیري گردانتخاب نمود تا از ایجاد پلیسه 
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ه گیري بروي رنده ایجاد کرد و پس از پلیسه بدرستترتیب  هتیز کردن رنده ها بهتر است که سطوح را بهنگام
  .کمک سنگ نفت، زوایا را با استفاده از زاویه سنج یا شابلن مناسب کنترل نمود

  

  

  
  

سینوسی ه و آزاد رنده را به کمک میز دتیز کردن رنده ها به کمک ماشین سنگ ابزار تیز کن باید سطوح برابراي
سپس رنده را به آرامی با سنگ مماس کرد و .د نظر منحرف نمودمتناسب با زاویه موردر مقابل سنگ قرار داد و

  .ل سطح رنده ادامه داده می شودمعمل سنگ زنی تا شکل گرفتن کا. سنگ زد

  4- تیز کردن مته مارپیچ
  مته مارپیچ و قسمتهاي مختلف آن1- 4  
  .قسمتهاي مختلف یک مته مارپیچ را نشان می دهدروبروشکل 
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18و گاهی تا 13مته هاي تا قطر  .مته قرار می گیردماشینبخشی از مته که در ابزار گیر :ساق یا دنباله مته-1
براي جلوگیري از چرخش مته با دنباله  .و بقیه را با دنباله مخروطی می سازندايمتر را با دنباله استوانهمیلی

  .استزبانه دارمخروطی، انتهاي آن
حنی سر مته بالاترین نقطه سر مخروطی مته بوجود می آید که به جان مته از برخورد دو سطح من:جان مته -2

این بخش اولین قسمت از مته است که با قطعه کار تماس حاصل می کند و سپس لبه هاي برش  .معروف است
  .درجه است135تا 120آنزاویه بین جان مته و لبه برش  .کاري را انجام می دهندعمل ماشین

عمل براده ی از سر مخروطی مته که قسمت:ه مته لبه هاي برند-3
اگر هنگام سنگ زنی این لبه ها برابر نباشند  .دبرداري را انجام می ده

  .سوراخی بزرگتر از اندازه قطر مته حاصل می گردد
 :زوایا مته عبارتند از :زوایاي مته  -4
ین زاویه ا .زاویه اي که شیار مته با محور مته می سازد):γ(زاویه براده-

  .به جنس قطعه کار وابسته است
 .درجه است18تا  7زاویه اي که لبه برش با خط عمود بر محور می سازد و معمولاً بین ) : ( αزاویه آزاد -
این زاویه نقش مهمی در براده  .زاویه اي که لبه برش با خط مماس بر شیار مارپیچ می سازد) :β(زاویه گوه -

  .گیردزاویه آزاد و براده قرار میبرداري دارد و بین 
 .زاویه رأس مخروط سر مته است که مرتبط با جنس قطعه کار می باشد:زاویه رأس مته -
مقدار این زاویه متناسب با جنس  .زاویه اي است که شیار مارپیچ نسبت به خط افق دارا می باشد:زاویه مارپیچ -

  :مته وجود دارد سه نوع یا سه تیپو از این نظرقطعه کار است
و براي مته کاري فولادهاي سخت و درجه می باشد16الی 10یه مارپیچ یا کم پیچ که داراي زاوHمته تیپ-الف

  .مواد سخت کاربرد دارد
درجه است و براي مته کاري فولادهاي معمولی 30تا 16یا با پیچ معمولی که داراي زاویه مارپیچ Nمته تیپ-ب

  .می گیردمورد استفاده قرار 
  .رودبکار می )آلومینیم و مس(درجه که براي مواد نرم40تا 35یا پرپیچ با زاویه Wمته تیپ-ج
  

  
د موظف به ه وجود داراین شیار که در سرتاسر مت:شیار مارپیچ -5

کاري هدایت براده به بیرون و هدایت مواد خنک کننده به موضع ماشین
شیار هستند که بین آنها و در سر مته هاي مارپیچ داراي دو .می باشد

  .جان مته بوجود می آید ،مته
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فاز مته قطر  .استدر تمام طول شیارهاي مته حاشیه باریکی وجود دارد که به فاز مته معروف :فار یا حاشیه مته -6
ده را همچنین هدایت برا واصطکاك سطح بدنه مته با سوراخ می شودکاهشاصلی مته را بوجود می آورد و باعث 

براي ایجاد این  .مخروطی ساخته می شود ،براي جلوگیري از ایجاد اصطکاك، فاز مته به سمت ساق .آسان می نماید
 .متر به سمت ساق خود کوچکتر می گرددمیلی 05/0متر به میزان   میلی100شکل مخروطی، قطر مته در هر 

  .که به محیط آزاد مته معروف می باشدپشت فاز مته سطح باریکی بوجود می آید :محیط آزاد مته -7
  تیز کردن متهمراحل 5-  

  :مطالب توجه نمایید اینبراي تیز کردن مته به
  .خواهد بودمتهبزرگتر از قطر شدهتولید رکز باشد در غیر این صورت سوراخ نوك مته باید کاملا ً در م-
  .دزاویه رأس مته را متناسب با جنس کار از جدول انتخاب نمایی-
  .درجه انتخاب کنید18تا  4زاویه آزاد مته را بین -
  .براي کنترل مته از شابلن مته استفاده کنید-

پس از انتخاب زاویه رأس مته، شیار مته را در دست چپ و 
ساق آن را در دست راست نگاه دارید و لبه برش را بروي 

که محور مته نسبت به لبه طوريه سنگ مماس کنید ب
لبه برش را  .اي معادل نصف زاویه رأس داشته باشدسنگ زاویه

کاملاً افقی نگاه دارید سپس با دست راست مته را به سمت پایین 
بچرخانید تا سر مته بروي سنگ به سمت بالا حرکت نماید و در 

با فشار دادن مته به طرف حین این دوران زاویه آزاد را تدریجاً
تکرار نمایید و سپس لبه این کار را چند بار .سنگ ایجاد کنید

رتباً از شابلن استفاده م .برش دوم را نیز به همین صورت تیز کنید
نمایید و در مرکز بودن نوك مته، درستی زاویه رأس و تساوي لبه 

  .هاي برش را توسط آن بررسی کنید
سنگ کاسه اي مناسبی بروي دستگاه نصب ، تیز کردن مته با سنگ ابزار تیزکنبراي 
. ته را توسط سه نظام یا فشنگی بروي کله گی کار و در مقابل سنگ قرار دهیدم .کنید

59کله گی کار را در راستاي افقی به نحوي زاویه دهید که محور مته با سنگ زاویه اي 
همچنین ).کاري فولاد تیز می شودکه مته براي ماشینبه فرض آن(درجه داشته باشد

 7درجه و کله گی سنگ را 11ار و در نتیجه مته را براي ایجاد زاویه آزاد، کله گی ک
تمام پیچها را در این شرایط  .درجه حاصل گردد18درجه به سمت بالا منحرف نمایید تا در مجموع زاویه آزاد 

براي سنگ زنی لبه برش دوم کله گی کار  .سپس لبه مته را به سنگ مماس کنید و اندکی بار دهید .محکم نمایید
  .عملیات را تکرار می نماییمچرخانده،درجه180را 
  


