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  يتراشكار
  
  

بـا
ي تراش آشنا شده و همچنين بتواند انواع عمليات تراشـكاري را ها  ماشينواع مختلف ان

  . در روي ماشين انجام داده و از عهده محاسبات لازم برآيد
ي كه در آن توسـط ابـزارشود  مي اطلاق ي به عمليتراشكار :يف تراشكاريتعر

ه و بـه قطعـه كـار  كـردبرداري  براده قطعه كار دواريد از روباش  ميكه از جنس سخت 
  . دنده يشكل لازم را م

  

   تراشيهاماشينانواع 
  )كاروسل(ين تراش عموديماش. 1
  يشانين تراش پيماش. 2
ي تراشين سريماش. 3
  دارن تراش مرغكيماش. 4

 مختلـف در يهـا در انـدازههـا  ماشينن  ي ا ):كاروسل (ين تراش عموديماش. 1

  . ندي نمايز تراشكاري را ن25/1 تا قطر ييها رند قطعه كاتوانمي و شوندميافت يبازار 
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 طـول ياد ولـيز قطري كه داراي قطعاتي تراشكاريبرا :يشانين تراش پيماش. 2

يايمت ارزان از مزايداشتن ساختمان ساده و ق. ندگير  ميقراراستفادهند موردباش  ميكم  

  : محدود شده استر استفاده از آنهايل زي به دلايد ولباشميهاماشينن ي اياصل
ر  محـوينگهـاي زود رس بلبرين باشد باعـث خرابـي سنگيلياگر قطعه كار خ. 1

  . شودميياصل
 تـراش يهـاماشـينج ياده كردن قطعات بزرگ مشكل است لذا بتدريسوار و پ. 2

  . اندشدهن آنها يگزي جايعمود

       
  

  )كاروسل (ين تراش عموديماش                                          يشانين تراش پيماش
  

  ي تراشهاماشين شماتيك انواع4-1شكل
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 2     شكاريترا

ات ي ـ عملتـوانمـين تراش رولور ي توسط ماش:)رولور(ي تراشين سريماش. 3

 ـرا بدون متوقـف كـردن عمل. ..برقو زدن و ،يتراشكف ،يسوراخكار ات و بـدون بـاز ي
 بر روي ابزار گيـر شود  مييده طور كه در شكل دهمان. وبسته كردن قطعه كار انجام داد

بـسته كـردن  چندين ابزار بـست و بـدون بـاز وتوان  ميد  باش  مي چرخان صورت  بهكه  
  .چندين عمليات را انجام داد

  
  شماتيك يك ماشين سري تراش رولور 4-2شكل

  

 قطعـات بـا طـول بلنـد و قطـر تـا ي تراشكاريبرا: ن تراش مرغك داريماش. 4

. شودميدار استفاده راش مرغكن تيك متر از ماشيحدود 
  

  : دارن تراش مرغكيساختمان ماش

ن تـراش ي ماشـيشروي ـض كننده دور و سرعت پي تعوياجزاء وتمام اهرمها 4-3شكل 
  :ن تراش عبارتند ازي اجراء ماش. دهدمي كامل نشان طوربهمرغك دار را 
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  داري مختلف يك ماشين تراش مرغكهاقسمت4-3شكل

  
ين تـراش از جـنس چـدن خاكـستريبستر ماشـ: )BED(ن تراشي ماشبستر. 1

ه شـدهي ـ دسـتگاه تعبينيس ـ بـههازش برادهي جهت ري كافيد و در بدنه آن فضاباشمي
 بـه ييهـا دسـتگاه راهنمـايت سوپرت اصـلين تراش جهت هداي بستر ماشيرو. است

 سخت يات حرارتيله عمليوسسطوح راهنماها را به. جاد شده استيا. . . شكل تخت و
  . زنند يآنها را شابر م،شتري جذب بهتر روغن و دوام بي وبراهق سنگ زدي دقطوربهو 
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   بستر ماشين تراش4-4شكل

  
ن ي تـامي است برايله اين دستگاه وسيا : و عمق باريشرويدستگاه حركت پ. 2

 آن يروستن ابـزار بـرب ـل  ين قـرار دادن وسـاي و عمـق بـار و همچنـيشرويحركت پ
)holder ( وابزار برنده)cutting tool (سوپرت  ويعرض-يو از سه قسمت سوپرت اصل

  . ل شده استي تشكيفوقان

  

  
  دستگاه حركت پيشروي و بار 4-5شكل

a-ي سوپرت اصلe  -ر  ي رنده گk  -چ اثباتي پ   o  -گوه  
b-ي سوپرت عرض    f- ي سوپرت عرضيدهاپيچ  l- ر بنديحه زصف  
c-مت گردان    قس  g-مي حلقه تنظ       m- دماغه   
d-ي سوپرت فوقان    h–  مهره دو تكه   n–يرهايار داي ش  
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 اسـت كـه ي شـكلH  يختگي قطعه ريسوپرت اصل: )نيز(ي اصلسوپرت) الف

.  شـده اسـتينكاري دو طرف بستر به دقت ماشـي راهنماهاي سوار بر روير آن برايز
  . دباشميي و فوقانيستگاه حمل سوپرت عرضن ديفه ايوظ

 است كـه بـه يختگيز قطعه ري ن ي عرضييكشو: يعرض )ييكشو(سوپرت )ب

ن سوپرت عمود ين سوار شده است حركت اي ز ي بر رويا دم چلچلهياكمك راهنماه
طور  بها  يچ و مهره ين حركت به كمك دست توسط پيا.  استيبر حركت سوپرت اصل

  . رديپذ ي چرخ دنده صورت مقيك از طرياتومات
ار يبه كمـك شـي سوپرت عرضين قسمت رويا): يفوقان (يي بالا سوپرت)ج

از ي در صورت نيول. دباش  ميي سوپرت اصلي قرار دارد و حركت آن موازيادم چلچله
  . حرف نمودنه دلخواه مي با زاوي آن را به منظور مخروط تراشتوانمي

 ـ در زيقوط :رتهان حركت سوپي دستگاه تاميقوط. 3  واقـع ير سـوپرت اصـلي

 ـ و   يله كشش به حركت طـولي م يل حركت دورانين دستگاه تبديفه ايوظ. شده است ا ي
  . دباشمي سوپرت يعرض

  

  
  قوطي دستگاه 4-6شكل                                    

  
. دباشـمـي سـرعت يكار و جعه دنده اصـللهيسر دستگاه شامل م: سر دستگاه. 4

a-چرخ دستي

b-شانه  

c-ميله كشش   

d-اتاقان حلزون ي  

e- اياهرم زاويه  

f-اديه ميله  

g- مهره دو پارچه  
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 6     شكاريترا

. شـودمـي و توسط آن دوران داده شود  ميعه كار توسط سه نظام به سر دستگاه بسته قط
) spindle(لـه كـار ي را مشـودمـي آن بسته يربكس كه قطعه كار به انتهاي گ يمحور اصل

  . نامند يم

  
  

   سر دستگاه4-7شكل

  
 راست دستگاه را كـه بـه يانتها. دباش  مي سر دستگاه تراش يندل قطعه اساسياسپ

لـه كـار را از يجـنس م. نـدي گوnose  را   شود  ميك صفحه مرغك بسته يا  يسه نظام آن  
يروهـاي  كـه بتوانـد نكننـدميياتاقان بنديي و آن را طوركنند  مي فولاد انتخاب ينوع

ن يش باشد بـه همـي مقاوم به سايستيندل بايسطح اسپ.  را تحمل كنديع و شعايمحور
HRC  ندل را ياسـپ. كنندمي)نگيزيكربو را (يسطحي سخت كار40-50خاطر آن را تا

 ـ سازند تا بتوانند قطعه كار را از قسمت عقب دستگاه تغذي م ياغلب تو خال ه كننـد و ي
  . له را تا حد امكان كاهش دهنديوزن م

ن ممكـن يدور ماشـرييـستم انتقال حركت و تغيس :يجعبه دنده حركت اصل. 5

 ـ ن برحـسبله كـار بتوانـد يه م  آنكيبرا.  باشديار پلهيا غ يياست پله ا  عـده ياز داراي
فـه ين جعبه دنده وظيا. كنندمير آن از جعبه دنده استفاده ي متعدد باشد در مسيها  دوران

لـه ين بـه مي معيهادارد با نسبت يافت مي را كه از الكتروموتور درييهادارد عده دوران
له كـاري كه مي در حالتيستيض دنده فقط بايلازم به ذكر است كه تعو. دييكار منتقل نما

 جعبه دنده معمولا به كمك تسمه و چرخ يكت ورودحر. رديد انجام پذ كنيحركت نم
  . گردد ين ميمأموتور تتسمه از الكترو



www.Mohandesgram.com 

 

7 

  

  
                                   

  

  

  

  

  ايپلهدستگاه تغيير دور 4-8شكل

  
 ـ قـسمت زدر) بـار(يشروي جعبه دنده پ:يشرويجعبه دنده پ. 6 ر جعبـه دنـده ي

 در حالت  برشيرويد ن ي ابزار وتوليشروي پ حركتن  يمأن قسمت تيسرعت قرار دارد ا
 حركت خود را يشرويجعبه دنده پ.  را به عهده داردي تراشيشاني و پ  يروتراش ،يربپيچ

 لازم را در ابـزار بـه ازاء هـر دور گـردش يشروي ـمقـدار پمين أتاز محور كار گرفته و 
 گرفتـه و آن يشروي حركت خود را از جعبه دنده پيدها  پيچله كشش ويم. اردعهده د هب

 حركـت خـود را از يشروي ـنكه جعبه دنده پيعلت ا. دهد  مي دستگاه انتقال يرا به قوط
 ـ ابـزار بـه ازاء يشروي ـن است كـه مقـدار پيرد ايگ يله كار ميم ك دور قطعـه كـار در ي

  :ه دنده بار سه مورد است جعبيفه اصليوظ.  مختلف ثابت بمانديدورها
   ابزار ي در حركت طوليشروي كنترل سرعت پ)الف
   ابزار ي در حركت عرضيشروي كنترل سرعت پ)ب
 تـا شود  مي گرفته يدها  پيچن مرحله حركت از ي در ايتراشپيچ كنترل سرعت )ج

  . حفظ شوديچ زنيدقت عمل پ
از چپ به راست و  د دستگاه بتواني آنكه قوطيبرا: دستگاه حركت وارو كن. 7

 ـله كـشش و ي كه جهت دور گردش مد لازم استيا بالعكس حركت نماي يدهـاپـيچا  ي
ي متفـاوتيهـا  زمين منظور از دستگاه حركت وارو كن كه در مكـاني ا يبرا. عوض شود

  . ندگيرميكمك شودميله كشش قرار داده يله كار و مير ميساخته و در مس
كشش براي انتقال حركت از جعبه دنده حركت  ميله :ديهاميله كشش و ميله. 8

ي خودكار سو پرت اصـليها گرفته و در تامين حركتكار  بهپيشروي به قوطي دستگاه 
  اين ميله معمولا داراي مقطع گرد بـا يـك. دگير  ميو سوپرت عرضي مورد استفاده قرار 
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 8     شكاريترا

  
  

  دستگاه وارو كن4-9شكل

  
  .شودميز ساخته ي گن نيا پلي گوش با مقطع ششموارد يا در بعضي و يار طوليش

 مورد استفاده قرار يچ بري است كه در پياذوزنفهچ دنده يك پ ي معمولا يدها  لهيم
ك مهره دو پارچه بـه يق  ي را از طريشرويد و قادر است كه حركت جعبه دنده پگير  مي
  .  دستگاه منتقل كنديقوط

. ز وجـود دارديه راه انداز نلي م ها  ماشين از   ي در بعضيدهاله كشش ويعلاوه بر م
قابل حركت بـوده و ه شده است ي دستگاه تعبيوط كه در كنار قيله اهرميوسبهله  ين م يا

 به كمك كلاچ حركت را از الكترو موتور بـه ييق اهرم بندهاي از طرتوان  مي آن   وسيله  به
  .ا جهت گردش را عوض كرديو وصل و ن قطع يماش

 بسته شده و ابزار را محكـم و مطمـئن ييرت بالا سوپير رويابزارگ: ريابزارگ. 9

  . دارد ينگه م
  

  
  

   ابزارگير4-10شكل
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  )Tail Stock(غكدستگاه مر
اه در  سردسـتگي بستر دسـتگاه روبـرويدر رو) ا سر متحرك دستگاهي(دستگاه مرغك 

يد آزادانه در طول دستگاه روتوان  ميدستگاه مرغك . دگير  مي بستر قرار ييقسمت انتها
ساختمان بدنه آن از . ت شوديت دلخواه تثبيد حركت كند و در موقعتوان  مين  ير ماشبست

صـورت  بهد كه سوراخ استوانه باش  مي )barrel(يخالداخل آن استوانه تو. دباش  ميچدن 
سه نظـام را داخـل آن قـرار ا متحرك و مته يمخروط مورس بوده تا بتوان مرغك ثابت 

 راسـت قطعـات يه گاه انتهـاي تكعنوان  بهتگاه مرغك  از دسيات تراشكاريدر عمل. داد
 اسـتفاده ي و مته مرغك زدن ودر مخروط تراشير در سوراخكاري ابزارگعنوان  بهبلند و 

 كـرده و در يريدستگاه مرغك از ارتعاش و كمانش و خم شدن قطعـه جلـوگ. شود  مي
  . ابدييش ميافزا. . .  سطح و عمر ابزار ويجه صافينت
  

     
  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

   مرغك4-11شكل

  

  ن تراشي ماشي روتن قطعه كار در بسيهاروش
  :ر باشدي زيهاتي قابلي دارايستيل بستن قطعه كار بايوسا

  . ح نگه دارنديله كار صحي قطعه كار را نسبت به محور م)الف
  .  بالا شوندي دورانيها مانع لغزش قطعه كار در سرعت)ب
  . وارده گردنديروهايقطعه كار در اثر ن مانع كمانش و خراب شدن )ج
  . ت تمام نگهدارند و مانع پرتاب شدن آن شوندي قطعه كار را با صلب)د

  :تراش عارتند ازماشيني معمول نگه داشتن قطعه كار بر رويهاروش
  )ورساليان(استفاده از سه نظام و چهار نظام. 1
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 10     شكاريترا

  چهار نظام مستقل. 2
  صفحه نظام. 3
  ن دو مرغك يار ما ببستن قطعه ك. 4
  بستن قطعه كار توسط درن. 5
  يره فشنگياستفاده از گ. 6
  نت ثابت و متحركيل. 7
  

  ورسالي ان و چهار نظامسه نظام
 گـرد و شـش گـوش و يهـالـهي ماننـد م)L<5D( بستن قطعات كوچك و كوتاهيبرا

از سـه . كنند  مي از سه نظام استفاده يدات سري تولي و گاهيدات تكي تولين برايهمچن
 ـ كـه    ينحـو هب. كنند  مي بلند استفاده ي بستن قطعه كارهاين براينظام همچن ك طـرف ي

غـك ه گـاه مريا تكي مرغك و يگر بر روي و طرف دشود  ميقطعه كار به سه نظام بسته 
 گردش يد كه براباش  ميدس  يچ ارشميك صفحه با پيسه نظام شامل . شود  ميقرار داده

ه شده است و سه عدد چرخ دنـده ي تعبينده مخروطصفحه در قسمت پشت آن چرخ د
 ـبـا چرخانـدن هـر . ندباشـ  مير  ي با آن در گيكوچك مخروط يهـاك از چـرخ دنـدهي

ا چهار ي سه   يده و فكهايدس چرخيچ ارشمي كوچك به كمك آچار سه نظام پيمخروط
  .  كنديك اندازه باز وبسته مير هستند به ينظام را كه با آن درگ

  

   سه نظامي فكهاروش سوار كردن
د تا سـر ي صفحه سه نظام را بچرخان،ز كردهيدس را تميچ ارشمي و پ  ها فكيفكها و جا

 را جـا انداختـه و صـفحه نظـام را 1 برسـد فـك شـماره 1فك شماره يچ به جايمارپ
ب سـه فـك را در ي ـن ترتي برسـد بهمـ2 فـك شـماره يچ به جايد تا سر مار پيبچرخان

م و معكوس ي فك مستقيدر سه نظام از دو سر. ميز اندي مخصوص خودشان ميجاها
  . كنندمياستفاده ) بستن قطعات با قطر بزرگيبرا(
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   دستگاه سه نظام4-12شكل

  

  چهار نظام مستقل
 كـه كنند  ميام مستقل استفاده  كه شكل مدور ندارند از چهار نظي قطعاتي تراشكاريبرا

 چهار نظام يفكها.  گردديند استفاده مباش  ميم  يظ قابل تنيي آن به تنهايك از فكهاهر ي
  . م قابل استفاده هستندي معكوس و مستقصورتبهاكثرا 

  

  
  

   دستگاه چهارنظام4-12شكل

  

  ابزارهاي تراشكاري
د كه اين ابزارها جنـسي باش  ميبراي جدا كردن براده از قطعات نياز به رنده يا ابزارهايي 

ي هـاكـه بـه اينهـا ابـزار، رنـده يـا قلـم. شته باشـندتر از جنس قطعه كار بايد داسخت
ند كـه بـراي باشـمـيي برنده متفـاوتي هااين ابزارها داراي لبه. شود  ميتراشكاري گفته 

ابزارهاي تراشكاري از دو قـسمت اصـلي . ندگير  ميكارهاي مختلف مورد استفاده قرار 



www.Mohandesgram.com 

 

 12     شكاريترا

به ابزار گير بوده و قسمت  كه بدنه آنها در خدمت بستن ابزار اند  شدهبدنه و سر تشكيل 
بعضي از ابزارها از جنس فولاد. سر وظيفه جدا كردن براده از سطح كار را به عهده دارد

ند كه به روش متـالورژي پـودرباشميي هاند و بعضي از آنها داراي تيغچهباشميبر  تند
دنـه يي بـر روي بهـا  پيچاين نوكها توسط . شوند  ميهاي بسيار سختي ساخته واز جنس

  .شودمياي از ابزارهاي تراشكاري ديده   در شكل زير نمونه. شوندميبسته 

                
  

   انواع ابزارهاي تراشكاري4-13شكل

  
برداري  برادهابزارهاي تراشكاري جهت نفوذ بهتر در قطعه كار واجراي بهينه عمل 

 ايجـاد هـار روي تيغچهند كه اين زوايا در هنگام ساخت بباش  ميداراي زواياي مختلفي 
 زاويه مورد نظـر را توان  ميزني  ودر ابزارهاي با جنس فولاد تندبر توسط سنگشوند  مي

 و تغيير دادن آنهـا باعـث شوند  مي تجربي انتخاب صورت  بهمقدار اين زوايا . ايجاد كرد
 درجـه 6ه براده را ي مقدار زاومعمولاً. شود  ميتغيير در بسياري از پارامترهاي تراشكاري 

 لبـه بـرش را ي كنـارهين زاويهمچن. ندگير  ميدرجه در نظر  6ز  يه آزاد را نيمقدار زاو و
  . اندشده ابزار نشان داده ي زواياانواعشكل زير در. كنندمي درجه انتخاب 2معمولاً
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   زواياي ابزارهاي تراشكاري4-14شكل
  

  

  4-2جدول
  

ارشعاع نوك ابز  Nose radius زاويه گوه Wedge angle (β)  

زاويه كناري لبه
  Back rake angle (γ) زاويه برادهSide cutting edge angle برش

زاويه كناري لبه
  End relief angle (α) زاويه آزاد End-cutting edge angle آزاد

 Side-relief angle زاويه آزادفرعي Flank سطح پهلوي ابزار
(αn) 

 Nose angle (ε) زاويه راس Face سطح براده

 Side rake sngle (γ) زاويه تمايل Tool holder ابزار گير

 Clamp تيغچه گير Insert تيغچه

 Clamp screw پيچ تيغچه گير Seat or shim بالشتك تيغچه
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  پارامترهاي ماشينكاري
د كه بايد آنها را محاسبه كرده باش  ميبراي انجام عمل ماشينكاري نياز به تعيين پارامترها 

ندباش  ميمهمترين پارامترهاي ماشينكاري سرعت برشي و سرعت پيشروي . كار برد هو ب 
  . ندباشميكه براي انجام عمل تراشكاري لازم 

دهنده مسافتي است كه قطعـه كـار در واحـد سرعت برشي نشان: يسرعت برش

به . شود  مي بيان  متر بر دقيقه     (m/min)حسببركند و زمان از مقابل نوك ابزار عبور مي
گونه تعريف كرد كه اگـر در يـك ماشـين  در مورد سرعت برشي اينتوان  ميبيان ديگر 

 يك باريكه طويل ايجاد شـود، سـرعت برشـي عبـارت اسـت از صورت  بهبراده تراش،
بنـابراين سـرعت برشـي بـا سـرعت . اي كه در يك دقيقه توليد خواهد شـدطول براده

(rpm)برحـسبوراني اسپيندل ماشين تراش كه د  تفـاوت دارد زيـرا در  دور در دقيقـه
  .قطر قطعه كار نيز مهم استسرعت برشي علاوه بر دور اسپيندل،

زيرا اگـر سـرعت .  كردبرداري  براده با سرعتي دلخواه توان  ميهر قطعه كاري را ن
 ابزار بوده و اين خود بـه برش بيشتر از حد لازم انتخاب شود نتيجه آن كند شدن سريع

بـستن و تنظـيم ابزار،باعـث تيز كردن مجدد و زودتـر از موقـع،دليل نياز به باز كردن،
اگر سرعت برش كمتر از حـد مجـاز . اتلاف وقت و افزايش زمان انجام كار خواهد شد

ه لذا لازم است كـ. يابد در نتيجه هزينه توليد افزايش ميزمان انجام كار وانتخاب شود،
  . با روش صحيحي انتخاب كردثر،ؤسرعت برش را با در نظر گرفتن كليه عوامل م

  . آيد ميدستبهسرعت برشي با فرمول زير 

1000

ND
v o ××

=
π

=v  متر بر دقيقهبرحسبسرعت برش 
=oD مترميليبرحسبقطر قطعه كار 

=N  عده دوران قطعه كار در هر دقيقه

ي مختلف قطعه كـار در ها تجربي براي جنسصورت  بههاي برشي مقادير سرعت
 تعـداد دور در تـوانمـي كـه بـا اسـتفاده از آنهـا شـوند  ميهاي مخصوصي ارائه جدول

  . تراشكاري را انتخاب كرد
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   مقادير سرعتهاي برشي:4-2جدول
  

  
  

St50ب براي تراشـيدن قطعـه عده دوران مناس ـمثال 63 بـه قطـر اي از جـنس

 آوريد، در صـورتيكه مقـدار پيـشروي دست  به را   متر  ميلي
u

mm
s زمـان حاضـر  ،=/4

  .  دقيقه و جنس ابزار از فولاد تندبر باشد60 ابزار كاربه
  . كنيم متر بر دقيق است پيدا مي36 را از جدول كه برابر مقدارv: حل

182 min14.363

1000361000

1000
u

D

v
N

ND
v

o

o =
×
×=

×
×=⇒

××
=

π
π

سرعت پيـشروي عبـارت اسـت از مـسافتي كـه ابـزار برشـي : سرعت پيشروي

در هـر دور گـردش  طولي در راستاي محور طولي يا عرضي ماشـين تـراش،صورت  به
ندباشـمـيثيرگذار أبراي تعيين سرعت پيشروي باز عوامل زيادي ت. كنداسپيندل طي مي
  . شكل قطعه و غيره اشاره كردر، جنس قطعه، به جنس ابزاتوانميكه از آن جمله 

  

  يات تراشكاريعمل
ي تراشـكارياز انـواع كارهـا.  انجـام دادتـوانمـيي متنوعين تراش كارهاي ماشيرو
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، بـرش، يارتراشـي ش ،يتراشـ يشاني بلند و كوتاه، پاي  استوانه قطعات ي تراشكارتوان  مي
، يتراشـ، لنـگيداخل تراشكار،  ي، سوراخكاري وخارجي داخلي، مخروط تراشيزن  آج
  . نام بردتوانميرا ...  وي و خارجي داخليچ تراشي، پيتراشفرم

  
  

   عمليات مختلف ماشينكاري4-15شكل

  
د ي ـح و مناسب شخص تراشكار باي صحطور  بهن  ي ماشي سوار كردن كار رويبرا
  :ديت نماير را رعايمراحل ز
  اراحل انجام ك كامل نقشه و انتخاب مريبررس. 1
   و كنترل مناسبگيرياندازهله يانتخاب وس. 2
  هيكنترل جنس و مواد اول. 3
   برنده آنيهاا و لبهيانتخاب ابزار و كنترل زوا. 4
   بستن كاريله مناسب برايانتخاب وس. 5
   كار با توجه به مراحل كار قطعهبستن. 6
  م آن ي و تنظبستن ابزار برش. 7
   مناسب يوشريانتخاب سرعت برش و مقدار پ. 8
    يشروين جعبه دنده پي عده دوران و همچنيبرايم جعبه دنده اصليتنظ. 9

   مراحل انجام كاري و اجرابرداريبرادهن و شروع به ي ماشيراه انداز. 10
  

   كوتاهاياستوانه قطعات يتراشكار
س از بـستن قطعـه كـار  كه پـشود  مي اطلاق ي به قطعات كوتاه معمولاًاي  استوانهقطعات 

قطعات با قطر .  برابر قطر قطعه كار تجاوز نكند5د از   گير  ميرون قرار ي كه بيطول قسمت
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 معكـوس و يهااد و ضخامت كم را با فكيزم و قطعات با قطري مستقيهاكم را با فك
هـا، سه نظام و با حركت معكوس فـكي بزرگ را از داخل توسط فكهايقطعات توخال
 از خراب شدن سـطح پرداخـت شـده يريجهت جلوگدر ضمن . مكني  ميآنها را محكم 

  .  بستن آن از بوش محافظ استفاده كردي براتوانمي
  

  
  

   كوتاه با استفاده از بوشاياستوانه تراشكاري قطعات 4-16شكل

  
 ـبا. كننـدمـي از سه نظام و چهار نظام اسـتفاده ن قطعات معمولاًي بستن ايبرا د ي

 باشد كـه بتوانـد ياد به اندازهگير  مي نظام قرار  كه داخل سهيتوجه كرد كه طول قسمت
.  كنـديريگشدن قطعه كار و پرتاب شدن آن جلـو را تحمل كند و از جدا ي برشيروين

.  بالاتر بستيا كميالامكان نوك ابزار را در امتداد مركز كار  ي حتيستيم ابزار بايدر تنظ
 ـ بـزرگ شـدن زاوليم شود به دلي بالاتر از مركز تنظياگر نوك ابزار كم ه بـراده عمـل ي

 ـ بـه جـز در پشـودمـيه  يلذا توصـ. شود  ميتر انجام  راحتبرداري  براده  ،ي تراشـيشاني
قطر بـالاتر از مركـز 02/0 نوك ابزار را به اندازه ي مخروط تراش و يتراش چي، پ يتراش  فرم

  ). شتر شودي بمترميلي 5/0د از ين اندازه نبايا(. ميقرار ده
  
  
  

  

  

  
h≤0. 5mm

  

   تنظيم ابزار در تراشكاري4-17شكل
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 18     شكاريترا

 ابتدا نوك ابـزار را بـا قطعـه كـار در حـال گـردشبرداري  برادهم عمق ي تنظيبرا
م كـرده و يله آن تنظـيوسم مقدار بار را بهيمماس كرده و پس از خواندن عدد حلقه تنظ

  . ميي نمابرداريبراده اقدام به ،يشرويپس از انتخاب جهت پ
  

   بلنداياستوانه قطعات يتراشكار
 و امكان خم شدن شوند  مي مرتعش برداري  براده كه قطعات نسبتا بلند، هنگام يياز آنجا

اسـتفاده از مرغـك . كننـدمـيين سه نظام و مرغك تراشكاري وجود دارد، آنها را باآنه
در . شـودمـيش عمـر ابـزارين افـزايت سطح قطعه كـار و همچنـيفيباعث بهتر شدن ك

ن دو مرغـك ي آن را بـعه كار نسبت به محور خود لنگ نباشـد باشد قط كه لازميموارد
  . كنندمين را به قطعه كار منتقل ي محور ماشي حركت دورانيره قلبيبسته و به كمك گ

  

  
  

  .  بلنداياستوانهتراشكاري قطعات  4-18شكل

  
 ـ بر اسـاس نـوع عمليات تراشكاريدر عمل ات و قطعـه كـار از مرغـك ثابـت، ي

از دارند، مرغك بـا مخـروط ي ن ي تراشيشاني كه به پي قطعاتيبرا(م مرغكينمتحرك و 
  ).كنندمياستفاده ...  ويا خارجييداخل
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  ي تراشهاماشين انواع مرغكها در4-19شكل

  

   مته مرغكوسيله به مرغك يجاد جايا
تـه  قطعه كار با توجه به قطر قطعه توسـط ميشاني در پيستي مرغك بايريقبل از بكار گ
 ـزاو. جاد نمودي ا يمرغك سوراخ ي درجـه و بـرا60ه مخـروط متـه مرغكهـا معمـولاًي

  . مكنيمي درجه انتخاب 90ه را ين زاوياد اي زي برشيروهاين و در نيقطعات سنگ
  

  
R    Bفرم    A فرم      فرم

  

           
  

   مته مرغك زني4-20شكل
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  يرو تراش
ر تـراش يحركـت ابـزار در مـس. كار اسـت محور قطعه ير ابزار موازي مسيدر رو تراش

در قطعـات . له كشش انجام شـودي خودكار توسط خود مطور  بها  يممكن است با دست 
90حـدود (اد باشـدي ـه بـستن زي ـد زاوي خمش بايروي كاهش نيل برايكم عمق و طو

يدر خـشن تراشـ. ابدي يكاهش م ) عمق باريروين( فشار يروين صورت نيدر ا) درجه
 سـركجيو ابزارهـا )Iso1وIso2(ده مناسبترند يم و سر خمي مستقيها ابزاركار بردنبه
)Iso2(دو لبـه يمحل تلاق.  دارندياديت ز ي اهمي خارجي تراشيشاني و پ  ي در رو تراش 

. شـوند  ميزده  گرد سنگيم و سركج اغلب اندكي مستقي در ابزارهاي و فرعيبرش اصل
  . ابدي يش مين عمل عمر ابزار افزايبا ا

  

  
  

   روتراشي4-21شكل

  
 ـ از ابزار نوك تي در روتراشي پرداخت كاريبرا  ـIso4(ا سـر پهـن ي ـز  ي  ـا د ي ن ي

جاد سطوح كاملا صاف در پرداخـت كـردن نـوك ابـزار ي ا ي براشود  مياستفاده ) 4975
يابزارهـا. كنند  مي را كم انتخاب يشروي گرد سنگ زده و مقدار پطور  بهز  يز را نينوك ت

  . بندند يه مي تحت زاويا اندكسر پهن پرداخت ر

  
  

   استانداردهاي مربوط به ابزارها4-22شكل
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يپ
  ي تراشيشان
. نامنـدميي تراشيشاني تراش را پيها  ماشين از سطح مقطع قطعه كار را در برداري  براده
طـوربـها  ي ـ حركت ابزار در امتداد عمود بر محور قطعه كار با دسـت ي تراشيشانيدر پ

 در مركز قاًي نوك ابزار دقيستي باي تراشيشانيدر پ. دگير  مين انجام يخودكار توسط ماش
 ـتر از مركز قـرار گپايينيرد اگر نوك ابزار كميكار قرار گ  شـكل اياسـتوانهرد زائـده ي

رد در وسط كـار ي بالاتر قرار گيماند و اگر نوك ابزار كم ي م ي در وسط كار باقيكوچك
  . شودميجاد ي محدب اصورتبهيبرآمدگ

  

  
  

   تنظيم ابزار در پيشاني تراشي4-23شكل

  
 به سمت ي بر اساس لبه برنده اصلي تراشيشاني ابزار در پيشرويجهت حركت پ

  . شودميا مركز قطعه كار در نظر گرفته يط يمح
  

  
  

   جهت حركت ابزار در پيشاني تراشي4-24شكل
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 22     شكاريترا

  برش ـ يار تراشيش
 ـا پ يو   تراش در سطح اري ش يها به كمك رندهتوان  مين عمل يبا ا ار ي قطعـات شـيشاني

 قطعه كـار ادامـه ي برش تا انتهايها به كمك رندهبرداري  برادهچنانچه عمل . جاد كرديا
. نامنـد يا قطع كـردن مـي از قطعه كار شود عمل را برش يابد وباعث جدا شدن قسمتي

ن ي ـموقع بستن ادر  . كند ي م يريده شده جلوگيقلم برش از ماندن زائده در قطعه كار بر
 بر محور قطعه كار عمود باشـد تـا از شكـستن توجه شود كه رنده كاملاًيستي باها  رنده

لازم بـه ذكـر اسـت.  شوديرير كردن بغل آن به قطعه كار جلوگي رنده در اثر گياحتمال
يتراش كمتر از حالت خشنيستين برش باي و همچنيار تراشيكه سرعت برش را در ش

  . ل دادي را به حداقل تقليشرويقدار پدر نظر گرفت و م
  

  
  

   شيار تراشي4-25شكل

  

  ي و داخل تراشيكارسوراخ
 در داخل قطعـات سـوراختوانمي ، داخل تراشيها مانند مته و رندهييهابا كمك ابزار

ه فـرم و انـد  شدهيخته گري ر  را كه قبلا سوراخ شده و يايا داخل قطعاتيجاد كرده و يا
ب است كه  قطعه كار را در سه نظام بسته، بعد ين ترتيروش كار به ا. دياشاندازه لازم تر

ك مته مرغك ي و بهتر است كه به كمك كنند  ميي تراشيشانيك رنده پيآن را به كمك 
سپس توسط متـه . ت مته به وجود آوردي جهت هداي ا ي كار سوراخ مخروطيشانيدر پ

 كه ييها بستن مته مرغك و متهيبرا. نندك  ميجاديمناسب سوراخ لازم را در قطعه كار ا
 دسـتگاه مرغـك يك سه نظام كه در سوراخ مخروطـيستند از ي ن ي مخروط دنبالهيدارا

ما در داخـل ي  مـستقتوان  مي را   ي دنباله مخروطي وابزارهاكنند  مي استفاده شود  ميسوار 
  .  دستگاه سوار نموديسوراخ مخروط
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   داخل تراشي4-26شكل

  

  وجهنكات قابل ت
 را قطـع كـرده و سـپسيشروي ـد ابتدا حركـت پي از شكستن ابزار بايري جلوگيبرا. 1

    . ن را متوقف كرديماش
ق در مركز قطعـه ي دقطور  به عمود بر قطعه و ،د تا حد امكان كوتاهي برش بايها  رنده. 2

  . م و بسته شونديتنظ
  . د انتخاب شودي باي رنده مناسب، خوبي تراشكاريبرا. 3
    . د انجام داديل را از دو طرف بايات داخل سوراخ قطعات طويلعم. 4
  

  يآج زن
 ، بـر و نـرويهـا جيكرومترها و گـي مانند مگيري  اندازهي اكثر ابزارهااي  استوانهره  يدستگ
شـوند  مي كه با دست باز و بسته هان تراش و مهرهي ماشي مدرج سوپرت دستيها  حلقه

. زننـد يته شوند و سر نخورند سطح آنها را آج م توسط دست گرفينكه به راحتي ا يبرا
. شـودمـيانجـام ) يقرقره آج زن( به نام آج زنهاي مخصوصيله ابزارهاين عمل به وسيا

 ـ آلي افزارسـازي از جـنس فولادهـايا دو غلتك آج زنيك  ي از   يقرقره آج زن بـا ياژي
در (م  يسـت مـستق ممكن اها سطوح غلتكير آجهايمس. اند  شدهاندازه استاندارد ساخته 

  . ر نشان داده شده استي كه در شكل زليا مايا قائم و يو ) هاامتداد محور غلتك
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aي در فرمهـايطرز قـرار گـرفتن ابـزار آج زنـ4-27شكل   آج سـاده) مختلـف آج 
b(يآج شطرنجc (يآج ضربدر  

  
يت عرضر بسته و با استفاده از سوپري گ ر را به ابزاي آجزن قرقرهيدر عمل آج زن

ك كـرده و ي چرخد نزدي م ي كه با سرعت كمي سطح قطعه كار در حاليابزار را به رو
 ـبا فشار مناسب نسبت به جنس قطعه به جلو رانده و با قطعـه در گ  ـا. نـدينما ير م ـ ي ن ي

جـاد ي سـطح كـار ايك بار حركـت روي باشد كه اثر كامل قطعه در يد تا حديفشار با
  . شود

  
  

   عمل آج زني4-29شكل

  
ام گ ـانتخاب قرقره با . نديگومين دو دندانه را گام ي فاصله بي آج زنيهادر قرقره
ر مشخص شده يكه در جدول ز.  به قطر و طول و جنس قطعه كار دارديمشخص بستگ

  . است
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  ي آجها جدول قرقره4-30شكل

  
د محكم بسته يا از جابجا شدن قرقره آج بر اثر فشار وارده ابزار بيري جلو گيبرا
در . د كوتاه و مطمـئن بـسته شـوديزبايقطعه ن ، از خم شدنيريزجهت جلو گيشود و ن

يچون آجهـا. ن سه نظام و مرغك بستيد آن را بياد بودن طول قطعه كار بايصورت ز
ش ي قطـر قطعـه افـزاي لذا پـس از آج زنـشوند  مي با فشار در قطعه وارد يقرقره آج زن

 ـ داشـته باشـد باي قطر مشخصيم قطعه پس از آج زنيبخواه كه   يدر صورت. ابديمي د ي
سرعت حركت .  شوديتراشكار) t(قبل از آج زدن از قطر آن به اندازه نصف گام آجها 

 بر اثـر يچون در آج زن. دباش  ميي به اندازه نصف گام قرقره آج زني در آج زنيشرويپ
ي عمل خنك كـار،ن كارد در ضمي لذا باشود  ميجادياياديد حرارت زياصطكاك شد

 ـبه ا. ردي مرتب انجام گطور  به آب صـابون و در قطعـات ن منظـور در قطعـات نـرم ازي
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  . شودميسخت از روغن برش استفاده 
  

  ب در قطعات يش

ين ـيكنواخت قطعه در طول قطعه معي اختلاف ارتفاع يب در قطعات به معنيش :فيتعر

كـه دهنـدمـي نـشان ي كسرصورت  بهيب را در قطعات صنعتيمقدار ش. دباش  مي آن   از
 ـي در طـول معمتـرميلـيك  يدهنده مقدار اختلاف ارتفاع به اندازه نشان  از آن جـسم ين

مثلا. دباش  مي
100

 ـ م 1 بـه انـدازهيدهنده اختلاف ارتفـاعنشان1 100ل متـر در طـول ي

 سطح مربوطه بـه آن ي بالاب را معمولاًي مقدار شي صنعتيهادر نقشه. دباش  ميمتر  ميلي
  . سندي نويم

 ـ ز صـورتبـهه اسـت و يب برابر با تانژانت زاوير مقدار شيبا توجه به شكل ز ر ي
  :شودميمحاسبه 
L=طول قطعه كار  

1h=ارتفاع بزرگ  

2h=ارتفاع كوچك       
L

hh

L

h 12 −
     αtan=ب ي ش=    ==

h= اختلاف ارتفاع  
α =بيه شيزاو  

  
  

  ي مختلف قطعه كار مخروطيهاقسمت4-31شكل

  

  ينسبت مخروط
 ـي در طـول معمتـرميلـيك  ير قطر به اندازه ييتغ ي را نـسبت مخروطـهـامخـروط از ين

. دنيگومي
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d=   قطر كوچـك مخـروط
2

α =ـنـصف زاو  ه ي ـس مخـروط كـه بـه زاوأه ري

  .  معروف است)بيه شيزاو(ميتنظ
D= مخروط  قطر بزرگ     K = ر قطر  يي تغمترميليطول مخروط به ازاء هر  

L =      طول مخروط كامل
K

   )نسبت مخروط(ك شدن مخروطيسبت بارن = 1

l =   طول مخروط ناقص                 
K2

  ب مخروطيش = 1
  

  
  

   نسبت مخروطي4-32شكل

  

mmك مخروط ناقص يدر  اگر : مثال d=70، قطر كوچـك     Dmm=80قطر بزرگ

mm 100و طول آن=Lديب مخروط را حساب كني باشد ش .  

05.0
20

1

100*2

7080

2
tan

2

1 ==−=−==
L

dD

K
α  

  

  يمخروط تراش
 كامل يها  مخروطم كرد ي به دو نوع تقسي از نظر تئورتوان  مي را   ها  مخروطي كلطور  به
 مختلـف يهـاقـسمت سـاخت ي بـراتـوانمـي را   هـا مخـروط نـاقص،يها مخروطو

ها، ك، دنباله مرغها مته  ـمانند دنباله سه نظام:  مورد استفاده قرار دادي صنعتيهادستگاه
، ي مخروطـيهـاز علاوه بر آنها بوشين مته وني ماش،اهگلوگاه مانند ي داخليها  مخروط

  ... . داخل محور دستگاه مرغك، دنباله برقو و،هاكلاهك مته
  : عبارتند ازهامخروطچهار عامل مهم در 



www.Mohandesgram.com 

 

 28     شكاريترا

= ب مخروط يمقدار ش. 1
2

α  

  D=خروط اندازه قطر بزرگ م. 3

  L= مقدار طول مخروط. 2
d=اندازه قطر كوچك مخروط. 4

 را در صنعت ها  مخروط ساخت، يها  نهيدتر و كاهش هزيجهت استفاده بهتر و مف
ك و مورس جهـت ي از استاندارد متر معمولاًيسازماشيندر صنعت . اندنمودهاستاندارد 

 هفـت شـماره يرس دارااسـتاندارد مـو. شـودمـي اسـتفاده يساخت قطعـات مخروطـ
ين و شـماره شـش دارايتـر كوچكيمورس شماره صفر دارا. دباش  مي0،1،2،3،4،5،6

  . دباشمين ابعاد يتربزرگ
  

  يتراش مخروطيهاروش
  :  شودميبه سه روش مختلف انجام 

  ي توسط انحراف سوپرت فوقانيمخروط تراش. 1
   دادن دستگاه مرغك  توسط انحرافيمخروط تراش. 2
   توسط شابلون راهنما يمخروط تراش. 3

  

  ي توسط انحراف سوپرت فوقانيتراشمخروط
 ـ با طـول كـم و بـا زاوي و خارجي داخليها  مخروطدن  ي تراشيمعمولاً برا ه مخـروط ي

 ابـزار يچون در مخروط تراشـ. شود  مي استفاده يبزرگ از روش انحراف سوپرت فوقان
 را ين روش سوپرت فوقـاني در ايستيا با به موازات مولد مخروط حركت كندلذيستيبا

م تا ابزار به موازات مولد مخـروط ي انحراف ده) (ه رأس مخروطيبه اندازه نصف زاو
م يتنظـ. ميدهـ ي را انجام مي عمل مخروط تراشي بار دادن دستوسيله  بهسپس . رديقرار گ

 ـ ز  قـسمتيبنـددرجه ممكن است توسط يه دستگاه سوپرت فوقانيزاو ن سـوپرت يري
 ـ استاندارد انجام گي مخروطيا با استفاده از درنهاي و   يفوقان ياز قطعـات مخروطـ. ردي

ك درجـه اسـت اسـتفاده ي ـشتر از يق كه دقت ساخت آنها بي دقي كارهاياستاندارد برا
  . شودمي
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   مخروط تراشي توسط انحراف سوپرت فوقاني4-33شكل

  
 اسـتاندارد از سـاعت ي در اسـتفاده از درنهـايانه سوپرت فوقـيم زاويجهت تنظ

  .شودميكاتور استفاده ياند
  :  ر اشاره كردي به دو نكته زتوانمين روش يب مهم اياز معا
 ـفي ك يد سـطح مخـروط داراباش  ميله دست ي رنده به وسيشرويچون پ )الف ت ي

  .  نخواهد بوديخوب
 كوتاه را يها  مخروط فقط يل محدود بودن طول حركت سوپرت فوقانيبه دل) ب

  .دي تراشتوانمين روش يبا ا
دن مخـروط نـاقص بـا مشخـصاتيه انحـراف سـوپرت جهـت تراشـيزاو: مثال

mm20=D ،mm14=d ،mm20=Lديرا محاسبه كن .  

15.0
40

6

20*2

1420

22
tan ==−=−=

L

dDα

038
2

′⋅= o
α )ي جدول مثلثاتياز رو(

  

   توسط انحراف دادن دستگاه مرغكيمخروط تراش
يتراشـمخروطيها  روشن  يترمعمول از   ها  مخروط تراش يانحراف دستگاه مرغك برا

ب ياد و مقدار شي كه طول قطعه كار نسبتاً زشود  مي استفاده ين روش زمانياز ا. باشد يم
. دباشـ  مين روش خودكار ي در ابرداري  براده جهت يشرويحركت پ. قطعه كار كم باشد

 ناقص توپر را بـا يها  مخروط فقط شود  ميمرغك بسته ن دو   ينكه قطعه كار بيبه علت ا
 ـ از اي داخليها  مخروطدن  ي تراشيد و براي تراشتوان  مين روش يا تـوانمـين روش ني

  . استفاده كرد
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 انحراف داد كه مولـد يد دستگاه مرغك را به اندازه ايابدن مخروط يجهت تراش
 ـ گرفـت اتـوانمـيروش ن  ي كه در ايراديا. ردين قرار گي محور ماشيمخروط مواز ن ي

 قطعه كار وجود ندارد و با برداشتن بار ي مرغكها در انتهاي براياست كه سطح اتكا كاف
 خارج شود و جـا برداري  برادهن  ين دو مرغك در حياد ممكن است كه قطعه كار از بيز

ن حالـت قطعـه كـار يده و از محل خود خارج شوند كه در ايي سايمرغكها پس از مدت
 ـ و ي سر كرويصه بهتر است از مرغكهاين نقي رفع ايبرا. ودش  ميلنگ  يا از مرغكهـاي

    . گردان استفاده كرد

  
  

   روش مخروط تراشي با انحراف مرغك4-34شكل

  
 )L=l( بـدون دنبالـهيهـا  مخروط محاسبه اندازه انحراف دستگاه مرغك در يبرا

  . نوس را نوشتيررابطه سي با توجه به شكل زتوانمي

  
  

   مقدار انحراف مرغك4-35شكل

S = مترميليبرحسبمقدار انحراف مرغك  
L = طول تمام قطعه  

l

s=
2

sin
α

l            = مترميليبرحسبطول مخروط  

2
tan

α×= lS



www.Mohandesgram.com 

 

31

 درجـه بـا هـم 5 كـوچكتر از ياي ـنوس و تانژانت در زواي كه مقدار سيياز آنجا
  . مي دهينوس معادل آن را قرار مي سيبه جابرابرند لذا در فرمول فوق 

2
tan

α×= lS

22

dDdD
lS

−=−×=

ـــرا ــه دار يهـــامخـــروطمقـــدار انحــراف دســـتگاه مرغـــك در  محاســـبهيب  دنبال
)L>l(ر استفاده كردي از رابطه زتوانمي:  

l

dD
LLS

22
tan

−×=×= α

l

LdD
S ×−=

2

  
  

مختلف در مخروط زني به روش انحراف مرغكي هاقسمت4-36شكل

  
 طـول قطعـه كـار مجـاز تـا   ) s(لازم به ذكر است كه مقدار انحـراف مرغـك 

 باشد شتر از ي ب ي لازم باشد مقدار انحراف مرغك كميو اگر در موارد ضرو. دباش  مي
 از ، انـدازه    Lشتري دقت بين صورت برايدر ا.  استفاده شودي از مرغك سر كرويستيبا

  . شودميگيرياندازهمركز كره 
  
  
  
  

  

   چگونگي قرارگيري مرغك در روش مخروط زني به روش انحراف مرغك4-37شكل
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 كـه در آن يدن مخروط بدون دنباله اي جهت تراش رااندازه انحراف مرغك: مثال

mm60=D ،mm56=dو mm250=lديد حساب كنباشمي .  

mm
dD

S 2
2

5660

2
=−=−=

mm
L

S 5
50

250

50max ===

ن ي ـچون مقدار انحراف مرغك محاسبه شـده كمتـر از حـداكثر انحـراف اسـت ا
  . مخروط قابل تراش است

  

   توسط شابلون رهنمايتراشمخروط
. دباش  مي راهنما كش  خطد  ي تراش جديها  ماشين مهم ي و جانبيزات كمكي از تجهيكي

تـوان  مي15 كوچكتر از ي و داخلي خارجيها  مخروط تراش ي راهنما براكش  خطاز  
ن تراش نشان ي ماشيقه نصب آن را به روي راهنما و طركش  خطر  يشكل ز. استفاده كرد

  . دهدمي

  
  

 مخروط تراشي با استفاده از شابلون راهنما4-38شكل

  
ي خارج نموده و سوپرت عرضـيري را از درگيچ سوپرت عرضين روش پيدر ا

 حركـت ،يكـه ابـزار ضـمن حركـت طـوليطور  به. كنند  مي راهنما متصل كش  خطرا به 
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  . دي نماي مولد مخروط حركت مي راهنما گرفته و موازكشخط خودش را از يعرض

L

dD

22
tan

−=α: راهنما       كشخطمقدار انحراف α                

  : شابلون راهنما عبارت است از استفاده ازيايمزا
  . دباشميع و با دقت بالا ي راهنما آسان و سركشخطم يتنظ. 1
ن ي مـا بـيش مرغك نسبت به مخروط تراشيزان سايقطعه كار محكم گرفته شده و م. 2

  .دو مرغك كمتر است
  .دي با بار خود كار تراشتوانمي و كامل را ي داخليهامخروط. 3
  .  سطح بالاستيد صافباشميكيچون بار اتومات. 4
  .  مقدور استي راهنما با بار خودكار به راحتكشخط توسط ي مخروطيهاپيچتراش . 5

  

  يتراش چيپ

  ها و مهرههاپيچ

اي قـرارشـدهيي هستند از جـنس فـولاد كـه داخـل سـوراخ دنـدههاميلههاپيچ ـپيچ

 دو هـاپـيچ. باشـد... اي وذوزنقـه مربعي و ،هاي مثلثيو ممكن است به شكلند  گير  مي
شـوندمـي آچار تخت يا رينگي باز و بسته وسيله  بهي سردار ها  پيچرسالت عمده دارند 

هـاپـيچانـدازه . شـوندمـيي با سر مخروطي با آچار پيچ گوشتي باز يا بـسته ها  پيچاما 
  .شودمي قطر مفتول آنها بيان برحسب
 براي اتـصال قطعـات بـه شوند  يم همراه مهره يا قطعاتي كه رزوه ها  پيچگاهي . 1

  ي اكثر قطعات خودروهاپيچمثل . ندگيرميهمديگر مورد استفاده قرار 
ي هـا  ماشين و يا در هاروند مثل گيرهميكار  به براي انتقال حركت ها  پيچگاهي . 2

ابزار
 عينا هاپيچي هاند و رزوهگيرمي مورد استفاده قرار هاپيچ به همراه هامهره ـمهره

  .شوندمي هم تكرار هاهرهمدر
ي مختلـف پـيچ و هـاقـسمت و همچنـين هـا و مهرهها  پيچ انواع 4-35در شكل 

  . نشان داده شده استهامهر
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  ها و مهرههاپيچ انواع 4-39شكل

  

  هاانواع رزوه

ند و گامـشان كـوچكتر باشـمـي درجـه 60 داراي زواياي هااين رزوه:ي متريكهارزوه

  . روندميكاربه بيشتر براي بستن هازوهاين نوع ر. است
  

  
  

  ي متريكها رزوه4-40شكل
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صـورتبـهندو باشـمـي درجـه 55 داراي زواياي هااين رزوه:ي ويتورثهارزوه

 مـي رونـد كار  بهي لوله ها  پيچ بيشتر در هااين نوع رزوه. شوند  ميسيستم اينچي ساخته 
  . ندباشميي متريك ها وه رززيرا داراي ارتفاع دنده كوتاهتري نسبت به

  
  

  ي ويتورثها رزوه4-41شكل

  

 و ندباشـ  مي مربع صورت  به معمولا هااين نوع رزوهشكل : ي دنده مربعيهارزوه

 دارند اين اسـت كـه هاعيبي كه اين نوع رزوه.  مي روندكار  بهبيشتر براي انتقال حركت 
ياد منتقل شود از اينها اسـتفاده  ضعيفتر هستند در مواردي كه بايد بار زهاچون پاي دنده

  . شودمين

  
  

  ي دنده مربعيها رزوه4-42شكل

  

 ذوزنقـه اي صـورتبـه هـم    هـاشكل ايـن نـوع رزوه: ايذوزنقهي دندههارزوه

 بـراي هـابه خاطر قوي بودن پـاي دنـده.  مي روندكار  بهند و براي انتقال حركت باش  مي
  .  استفاده كردوانتميهاانتقال بار زياد از اين نوع رزوه

  
  

  ي دنده ذوزنقه ايها رزوه4-43شكل
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ايـن نـوع . شـودمـي در پايين ديـده هاشكل اين نوع رزوه:ايارهي دندههارزوه

 وقتـي كـه نيـروي زيـاد يـك طرفـه وارد  مـي رونـدكار  به هم براي انتقال نيرو ها  رزوه
  . شودمي

  
  

  ي دنده اره ايها رزوه4-44شكل

  

 و شود  مي معمولا در صنايع سبك استفاده هااز اين نوع رزوه:گردي دندههارزوه

  .  بيشتر استهادر مواردي كه گردوخاك كمتر وجود دارد كاربرد اين رزوه

  
  

  ي دنده گردها رزوه4-45شكل

  

  تراش پيچ بر روي ماشين تراش
براي تراشيدن پيچ بر روي ماشين تراش بايد نخست گام پيچ مورد نياز مشخص شـود

                   
. 
سپس قطعه كار بر روي ماشين بسته شده و جاي مرغك ايجاد شده و قطعـه كـار بـين 

سپس ابزار پـيچ بـري بـر روي ماشـين ابزارگيـر بـسته . دگير  ميمرغك و سه نظام قرار 
راي جه شود كه زاويه ابزار پيچ بري بايد با زاويـه پـيچ برابـر باشـد مـثلا بـتو. شود  مي
درصورت كم و يا زيـاد بـودن .  درجه انتخاب شود60هاي متريك بايد زاويه لبهها  پيچ

سـپس ابـزار را .  اندازه دلخـواه را ايجـاد كـردتوان  ميزاويه با استفاده از سنگ زدن لبه 
 ودر همان حالت ابـزار را در آن توسط سوپرت فوقاني به پيشاني قطعه كار مماس كرده

دهيم ميي سوپرت در صفر قرار اندازه بار را در رو. اندازه از قطعه كار بيرون مي كشيم
دهيم و با اندكي ميتنظيمات مربوط به پيچ متريك و گام پيچ را بر روي ماشين انجام  و

.  اتوماتيك ادامه پيدا كنـدصورت  بهبار دادن اهرم را به پايين فشار مي دهيم تا پيچ بري 
اهـد شـد زني بيشتر خوپيچبايد توجه كرد كه هر چه سرعت برشي بيشتر باشد سرعت 

كه پيچ زني به اتمام نرسـيده همچنين تا زماني. هاي كمتر استفاده كردلذا بايد از سرعت
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 اتوماتيـك انجـام شـود صـورتبـهبايد مواظب بودتا پس از هر پاس پيچ زني برگشت 
زنـي بايـد از پـيچدر  . يعني تنظيمات مربوط به پيچ در روي ماشين تراش به هم نخورد

تا حد امكان بايد مقدار بـار در هـر پـاس. نك كاري استفاده شودعنوان ماده خبهروغن 
  . كمتر باشد

ن تراش نـشان داده شـده اسـت كـه بـا يله ماشيچ به وسيدن پير تراشيدر شكل ز
تـوان  مي و مراحل آن يچ تراشيچ و با در نظر گرفتن اصول پيداشتن مشخصات كامل پ

  . ديآن را تراش

  شين تراش عمل پيچ تراشي روي ما4-46شكل

  
 توسط گام سنج درستي دنـده تراشـيده را كنتـرل توان  ميدر هنگام تراشيدن پيچ 

هـاي مـورد  توسط آنها تعداد زيادي از گامتوان  ميها ابزارهايي هستند كه سنجگام. كرد
   كاليبره كرداندشده را كه استاندارد هاپيچاستفاده در 

  
   كاليبره كردن پيچ4-47شكل

  

  سيالات برشي
لغزند و كاهش حرارت ميراي جلوگيري از تماس مستقيم قطعاتي كه بر روي يكديگر ب
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از مـواد . آيـدمـيوجـود  هبين قطعات لغزنده تا حد قابل قبول كـه در اثـر اصـطكاك بـ
اين مواد با ايجاد لايه نازكي در بـين قطعـات سـبب كـاهش. شود  ميچربكاري استفاده 
 بايـد داراي رودمـيكار  بهاي كاهش اصطكاك مواد چربكاري كه بر. حرارت مي گردند

  . خصوصيات زير باشد
  ويسكوزيته�
قابليت روغنكاري�
قابليت خنك كاري�
سيلان مناسب�
عاري بودن از اسيد�
. گلوله نشدن در اثر كاركرد�

 و يا تغيير فرم فلـزات برداري  براده موادي كه در هنگام عمليات :كنندهخنكمواد

مـواد  وظيفه خنك كردن و روغنكاري را به عهده دارند،رداريب  برادهي بدون ها  روشيا  
جـنس قطعـه كـار و نحـوه گيري ايـن مـواد بـه جـنس ابـزار،كار  به. كننده گويندخنك
  .دباشمي بستگي دارد و برخي از وظايف آنها به شرح زير برداريبراده

  انتقال حرارت�
كاهش اصطكاك�
افزايش عمر ابزار�
بهبود كيفيت سطح�
 از سطحها انتقال برادهشستشو و�
جلوگيري از زنگ زدن�

ترين آنها  كه معروفشود  ميكاري استفاده ي متفاوتي در ماشينها  كنندهخنكمواد 
  كننده عبارتند ازخنكچند نوع ديگر از مواد . دباشميآب و صابون 

  هاي برشروغن�
هاي متهروغن�
محلول سود�
گازوئيل يانفت�
هواي فشرده�
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ع مختلف مواد خنك كننده بستگي به جـنس قطعـه كـار و شـرايطاستفاده از انوا
  . ماشين كاري دارد

  
  

   ماده خنك كننده4-48شكل

  

  نكات ايمني در تراشكاري
  :نكاتي كه در تراشكاري بايد به آنها توجه شود عبارتند از

 انبـار مـواد،ابزار و عنـوان  به،از بستر ماشين و همچنين روي جعبه دنده اصـلي. 1
 استفاده نكنيد و آنها را با نظم و ترتيب در كد مخصوص هر ماشـين گيري  زهانداوسايل 

توانميدر صورت عدم دسترسي به كم مخصوص . قرار دهيد
                   
 تخته نرمي را روي بـستر
ماشين قرار داده و وسايل ضروري را با نظمي خاص و بدون برخـورد بـا يكـديگر بـر 

ي با براده،مواد خنك كننده دو ساير ابزارها  نبايستگيري  اندازهابزارهاي . روي آن قرار داد
. در تماس باشند

 .از وسايل بستن و تجهيزات هر ماشين فقط براي خود آن ماشين استفاده كنيد. 2

آچار سه نظام،چهارنظام و مته گيرها را بايستي بلافاصله پس از بستن و يا بـاز . 3
راهنماي آن صدمه زده و در غير اين صورت به ميز و . كردن كار از روي آنها دور نمود

 .به علاوه امكان خطر جاني نيز وجود خواهد داشت

ي بلنـدتر از هـا را هرگز با دست لمس نكنيد و براي دور كـردن بـرادهها  براده. 4
 .يديچنگك مخصوص استفاده نما

تعويض ابزارها و ساير ابزارها بايستي فقط زماني انجام گيرد كه ماشين كـاملا . 5
 .باشداز حركت باز ايستاده 

چرخ صفحه مرغك،چهارنظام،مانند سه نظام،(هرگز قطعات در حال گردش. 6
را براي بازداشـتن از حركـت بـا دسـت لمـس ) محورها و قطعه كارچرخ دنده،تسمه،
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. نكنيد
هرگز نبايد با انگشت اقدام به تميز كـردن سـوراخ قطعـات در حـال گـردش. 7

.نمود
. ز كردن قطعات در حال گردش ننماييدهيچگاه با نخ پنبه و پارچه اقدام به تمي. 8

  

  
.  

.  
  


