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صفحه تراشي  
  

  

  

 دانشجو پس از مطالعه اين فصل بتواند عمـل صـفحه تراشـي را تعريـف رود  ميانتظار 
همچنـين دانـشجويان بايـد . ي صفحه تراش و عملكرد آنها را ياد گيردها  ماشينكرده و 

  . انجام دهنديبرداربرادهبتوانند با ماشين صفحه تراش كار كرده و روي آن 
  

  صفحه تراشي
.  سـطوح تخـت ايجـاد كـردتوان  ميصفحه تراشي عملي است كه توسط آن 

                  
از ماشـين 
صفحه تراش براي توليد سطوح صاف افقي و عمودي و تحت زاويـه و فـرم در توليـد 

صفحه تراشي در واقع ساده ترين روش ايجـاد سـطوح . شود  مياي استفاده دستهتكي و 
ي صفحه تراش در حال حاضر نـسبت بـه گذشـته ها  ماشينه كاربرد البت. دباش  ميتخت 

 اين عمليات را انجام داد امـا بـراي توان  ميكمتر شده چرا كه با استفاده از فرزكاري هم 
قطعـاتي كـه . دباشـمـيكارهاي خاص وجود ماشين صفحه تراش هنوز هـم ضـروري 

  . ندباش يم بلوكي صورتبهشوندميي صفحه تراش ايجاد هاماشينتوسط 
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   عمل صفحه تراشي و قطعات توليد شده با صفحه تراشي6-1شكل

  

  دستگاه صفحه تراش

ماشين صفحه تراش معمولي يا كوس كوتاه

حركـت اصـلي . شود  ميبراي انجام عمل صفحه تراشي از ماشين صفحه تراش استفاده 
ي صـفحه تـراش در هـا  ماشين. ، از نوع رفت و برگشتي استها  ماشين اين برداري  براده

ي صـفحه تـراش را براسـاس طـول كـورس و جهـت ها  ماشين. ندانواع زير وجود دار
ي صـفحه هـاماشـينظرفيت يا اندازه اسمي . كنندميحركت ابزار و يا قطعه كار تقسيم 

ي صـفحه تـراش ها  ماشيندر  . شود  ميتراش براساس طول كورس قابل تنظيم آنها بيان 
عـه كـار داراي اي قطدروازهي صـفحه تـراش هـاماشـينمعمولي و عمودي ابـزار و در 

 مكـانيكي صـورتبـههـاماشـينمكانيزم حركت اين . دباش  ميحركت رفت و برگشتي 
ي صفحه تراش در انـواع مختلـف مكـانيكي، ها  ماشين. دباش  ميو يا هيدروليكي ) لنگ(

  .شوندمياي ساخته دروازههيدروليكي، كپي، 
  

(shaping machines)  
 و 80-250ي صـفحه تـراش كـورس كوتـاه مـابين            mmهـا  ماشينولاً طول كورس معم

200 و صـفحه تـراش عمـودي مـاگزيمم           1mm- 5مـابين   m) ايدروازه(كورس بلنـد 
د به اين ترتيب كه در حالـت رفـت رنـده كـه روي صـفحه ابـزار اسـت باعـث باش  مي

  .شودميبرداريبراده
  : دباشميورس كوتاه به شرح زير اجزاء اساسي ساختمان صفحه تراش مكانيكي ك
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3     صفحه تراشي

  
  

   ماشين صفحه تراش معمولي6-2شكل

  
پايه و بدنه دسـتگاه حامـل سـاير: (column and base)پايه و بدنه دستگاه . 1

جنس آنها از . دباش  ميماشين ) ...موتور، جعبه دنده، ميز و قطعه كار و ابزارگير و(اجزاء 
در .  از ارتعـاش ماشـين جلـوگيري شـودد و داراي استحكام كافي بوده تـاباش  ميچدن 

) ابـزار(روي بدنه كشوهاي دم چلچله اي جهت هدايت صحيح ميـز و كـشوي طـولي 
جهت تنظيم لقي كشوي از يك نوار باريك كه ما بين كـشوي و بدنـه . نصب شده است

  . د استفاده مي نمايندگيرميدستگاه قرار 
2 .(Ram) لـه اي در قـسمت اين كشوي توسط راهنماي دم چلچ: كشوي طولي

يبالا

تعيين و تثبيت محل كورس در بالاي كشو طولي پيچي 

نده گير و ابزار بـه دستگاه ر. دباش  مي بدنة دستگاه قرار گرفته و جنس آن از چدن 
جهـت . دهـدمـيروي آن صلب و محكم بسته شده و حركت رفت و برگشتي را انجام 

(lock bolt)تعبيـه شـده اسـت  .
 را تغييـر(Rocking bracket)حل مهرة درگير اهرم نوسان كننده  متوانميكه توسط آن 

. داد و در نتيجه كورس را به محل دلخواه انتقال داد
سوپرت حامل ابزارگير به پيشاني كشوي طولي (ram) :(tool head) رابزارگي. 3

د حركـت توانـمـيد و   باشـمـيمحكم بسته شده و داراي حركت دستي و يا اتوماتيـك 
همچنين قابليت اين را دارد كه حول محوري دوران نموده . ر را تأمين نمايدعمودي ابزا
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تكيـه گـاه ابـزار در هنگـام . و ابزار تحت زواياي مختلف نسبت به سطح كار قرار گيرد
بـرداريبـرادهوضعيت ثابتي دارد ولي در هنگام برگشت كه عمـل ) برش(حركت رفت 

د بلنـد شـده و ابـزار را تحـت توانـمـيلي  د به دليل داشتن مكانيزم مفـصگير  ميانجام ن
 .حداقل باربرگشت بدهد تا لبه برنده ابزار خنك شده و سطح كار و ابزار آسيب نبيند

 و در روي آن شـودمـي گيره و قطعه كار روي ميـز ماشـين بـسته :ميز ماشين. 4

T ماشـين توسـط مكـانيزم پـيچ و مهـره حركـت ميـز.  شكل تعبيه شده استشيارهاي
و براي هـدايت صـحيح آن در جهـت عرضـي و . نمايدميه كار را تأمين پيشروي قطع

 .عمودي از راهنماها و كشوهاي مناسب استفاده شده است

جهت تعيين و تنظيم جهت و مقدار پيـشروي عرضـي معمـولاً از مكـانيزم لنـگ 
دي كشوي عرضي ميـز ها  پيچكه به انتهاي ) جعبه اي(ي ضامن دار هاهمراه با چرخدنده

مقدار حركت پيـشروي عـرض متناسـب بـا ) 3شكل b (كنند  ميد استفاده باش  ميمتصل 
 به د و با چرخاندن ضامن      (pawl)باش  ميد كه توسط پيچي قابل تنظيم باش  ميشعاع لنگ 

.  جهت حركت پيشروي عرضي ميز را تعويض نمودتوانمي درجه 180اندازه 

  
  

   اجزاء قابل تنظيم دستگاه صفحه تراش6-3شكل
 اهرمهـاي انتخـاب.4و3اهرم قطـع و وصـل كـلاچ  .2يد قطع و وصل موتور  كل. 1

پـيچ تنظـيم سـرعت.6پيچ تنظيم طول كـورس   .5در دقيقه  تعداد كورس مضاعف
پيچ تنظيم جهت بالا بردن يا پايين آوردن ميز. 7پيشروي به ازاء هر كورس مضاعف  

پيچ مخصوص .9 دستي  رتصوبهپيچ جهت حركت عرضي قطعه كار. 8)    دستي(
  پيچ تعيين محل كورس. 11پيچ تنظيم محل كورس   . 10تثبيت محل كورس 
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5      صفحه تراشي

  اي يا كورس بلند (planers machines)دروازهماشين صفحه تراش 
حركـت .  بلنـد اسـت كه طـول آنهـا نـسبتاًرود  ميكار  بهاين ماشين براي تراش قطعاتي 
طول كورس . ند و تنظيم بار به عهده ابزار استك  ميمين أتاصلي را در برش، ميز ماشين 

  .دباشمي 1- 5مابين m) اي  دروازه (هاماشيناين 

  
  

  اي جهت ماشينكاري قطعات بزرگصفحه تراش دروازه 6-4شكل 

  

  (vertical shapers)زنيكلهي صفحه تراش عمودي يا هاماشين

  
  )كله زني( صفحه تراش عمودي6-5شكل 

  
  :دباشميمان صفحه تراش مكانيكي كورس كوتاه به شرح زير اجزاء اساسي ساخت

 پايه و بدنه دسـتگاه حامـل سـاير:(column and base)پايه و بدنه دستگاه . 5

جنس آنها از . دباش  ميماشين ) ...موتور، جعبه دنده، ميز و قطعه كار و ابزارگير و(اجزاء 
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كارگاه عمومي        6 

در . اشـين جلـوگيري شـودد و داراي استحكام كافي بوده تـا از ارتعـاش مباش  ميچدن 
) ابـزار(روي بدنه كشوهاي دم چلچله اي جهت هدايت صحيح ميـز و كـشوي طـولي 

جهت تنظيم لقي كشوي از يك نوار باريك كه ما بين كـشوي و بدنـه . نصب شده است
. د استفاده مي نمايندگيرميدستگاه قرار 

6 .(Ram) ت اين كشوي توسط راهنماي دم چلچلـه اي در قـسم: كشوي طولي

يبالا

تعيين و تثبيت محل كورس در بالاي كشو طولي پيچي 

نده گير و ابزار بـه دستگاه ر. دباش  مي بدنة دستگاه قرار گرفته و جنس آن از چدن 
جهـت . دهـدمـيروي آن صلب و محكم بسته شده و حركت رفت و برگشتي را انجام 

(lock bolt)تعبيـه شـده اسـت . 
 را تغييـر(Rocking bracket)ر اهرم نوسان كننده  محل مهرة درگيتوانميتوسط آن كه 

  . داد و در نتيجه كورس را به محل دلخواه انتقال داد
سوپرت حامل ابزارگير به پيشاني كشوي طولي (ram) :(tool head)ابزارگير  .7

د حركـت توانـمـيد و   باشـمـيمحكم بسته شده و داراي حركت دستي و يا اتوماتيـك 
همچنين قابليت اين را دارد كه حول محوري دوران نموده . مايدعمودي ابزار را تأمين ن

تكيـه گـاه ابـزار در هنگـام . و ابزار تحت زواياي مختلف نسبت به سطح كار قرار گيرد
بـرداريبـرادهوضعيت ثابتي دارد ولي در هنگام برگشت كه عمـل ) برش(حركت رفت 

بلنـد شـده و ابـزار را تحـت د  توانـمـيد به دليل داشتن مكانيزم مفـصلي گير  ميانجام ن
 .حداقل باربرگشت بدهد تا لبه برنده ابزار خنك شده و سطح كار و ابزار آسيب نبيند

 و در روي آن شـودمـي گيره و قطعه كار روي ميـز ماشـين بـسته :ميز ماشين. 8

T ميزماشـين توسـط مكـانيزم پـيچ و مهـره حركـت .  شكل تعبيه شده اسـتشيارهاي
و براي هـدايت صـحيح آن در جهـت عرضـي و . نمايدمين  پيشروي قطعه كار را تأمي

 .عمودي از راهنماها و كشوهاي مناسب استفاده شده است

جهت تعيين و تنظيم جهت و مقدار پيـشروي عرضـي معمـولاً از مكـانيزم لنـگ 
دي كشوي عرضـي ميـزهاپيچكه به انتهاي ) ايجعبه(ي ضامن دار هاهمراه با چرخدنده

مقدار حركت پيـشروي عـرض متناسـب بـا ) 3شكل b (كنند  ميده  د استفاباش  ميمتصل 
 به د و با چرخاندن ضامن      (pawl)باش  ميد كه توسط پيچي قابل تنظيم باش  ميشعاع لنگ 

 . جهت حركت پيشروي عرضي ميز را تعويض نمودتوانمي درجه 180اندازه 
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7      صفحه تراشي

ي صـفحه تـراش هـاماشـيندر  : مكانيزم حركت اصلي ماشين صـفحه تـراش

1 جعبه دنده   

يكي حركت از يك موتور الكتريكي كه به قسمت عقب بدنه اصلي ماشـين محكـم مكان
خروجـي . شده توسط تسمه و فولي و كلاچ به جعبه دنده اصلي ماشين منتقل مي گردد

z2z بـه . )6-6شـكل   a( انتقال مي يابـد  به يك چرخدنده بزرگ مارپيچي       

متحرك 

حركـت ( يك دور كامل اين چرخدنده كشوي طولي ماشين يك كـورس مـضاعف ازاء
در روي اين چرخدنده يك خار بزرگ در شيار بازوي . خواهد داشت) رفت و برگشتي

(Rocking bracket)قرار گرفته كه توسط مكـانيزم چرخدنـده و پـيچ قابليـت 
بستگي بـه ) ابزار( طولي طول كورس كشوي. جابجايي و تنظيم توسط ماشينكار را دارد

در مكانيزم صفحه تراش سرعت خطي كشوي طولي ) 6-6شكل a(شعاع لنگ خار دارد 
د تـا زمـان باش  ميدر هنگام حركت رفت كمتر از سرعت آن در حركت برگشت ) ابزار(

ميزان سرعت رفت و برگشت به زواياي رفت و برگشت كشوي . ماشينكاري كمتر شود
6شكل c(. طولي بستگي دارد

عمليات تراشكاري بوده و جنس آنها اغلب از فولادهاي تنـدبر
زوايا و فرم ابزارهاي صفحه تراشـي مثـل ابزارهـاي . )6-

(H. S. S)و . دباشـمـي
هـا و  سـطوح افقـي، عمـودي، شـيب دار و انـواع شـكافتوان  ميها  ماشينتوسط اين 

  .ينكاري نموداي را ماشي ساده و شانههاجاخارهاي داخلي و خارجي و چرخدنده
ري ازابـردبراي اينكه سرعت حركت خطي در ابتدا و انتها در حـين عمـل بـراده

كـاري روي قطعه كار صفر نشود مقدار كورس را نسبت به طول قطعه كاري كه ماشـين
  .ندگيرميتر در نظر  بزرگشودمي

  

    
a                                                              b                   
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c
  

   مكانيزم حركت ماشين صفحه تراش6-6شكل

  
  عمليات صفحه تراشي

 انجام دادتوان  ميعملياتي كه .  عمليات مختلفي را انجام دادتوان  ميبا استفاده از صفحه تراش 
دار،ماشينكاري سطوح زاويهماشينكاري سطوح عمودي،كاري سطوح افقي،عبارتند از ماشين

  .شودميكاري سطوح نامشخص و شيارتراشي كه در زير اشكال مختلف آنها ديده نماشي

               

  
  تراشيعمليات صفحه 6-7شكل


